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SST 01.00.00 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét murowych, w ramach prac remontowych w budynku PSP w
Jedlance - etap Il

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wewnetrznych rob6ot murowych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.5 Ogdine wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6ot muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podlogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegodtowe

Woda zarobowa (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.




Cegta ceramiczna szczelinowa 250x115x220, klasy 15,
- Wymiary | = 250 mm, s = 115 mm, h = 220 mm
- Masa 6,5 kg.
- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdbwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
- Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 15 MPa.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej oraz zgodnie z PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Przygotowanie
zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie. Zaleca sie stosowanie
gotowych mieszanek przygotowanych fabryczne. Do murdéw grubych stosowac zaprawy
cementowo — wapienne marki 1.0 Mpa., do scianek dziatowych 12 cm zaprawy cementowo —
wapienne marki 3.0 MPa.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

3. SPRZET.

3.1 Wymagania ogolne.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

3.2 Sprzet konieczny przy robotach murowych
Sprzet uzywany do robdt murarskich, to narzedzia murarskie, urzgdzenie transportu
pionowego i rusztowania.

4. TRANSPORT.

4.1 Wymagania ogdlne.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2 Transport przy robotach murowych

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, uskokow
i otworéw. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia
muréw wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W murach wykonywanych na tradycyjnych zaprawach jesli nie ma szczegodlnych wymagan
nalezy przyjmowac¢ grubos¢ normowg spoiny 12 mm w spoinach poziomych przy czym
grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm.

Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zapraws.

Spoiny pionowe — grubos¢ normowa 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i
poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢é 15 mm, a
minimalna — 5 mm.

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy




zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10 mm.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza

niz 15% catkowitej liczby cegiet.

Potgczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
roznigcej sie wiecej ni. 0 5Smm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdéceniem szczegdélnej uwagi na zawartosé margla.
W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i

konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla murdow.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

L Rodzaj odchytek odchytki [mm]
p. mury mury
spoinowane niespoinowane
1 Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dlugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
2 Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
- na wys. Kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
3 Odchylenia kazdej warstwy od
poziomu
- na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4 Odchylenia goérnej warstwy od
poziomu
- na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20

5 Odchylenia wymiaréw otworéw w
Swietle o wymiarach:

-do 100 cm
szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15,-10 +15,-10
- ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowg prac murarskich jest: — m? muru o odpowiedniej grubosci.



llosC robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja
techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdinych etapow robét, protokoty
obioru materiatow i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbior materiatéw i rob6t powinien obejmowacé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych materiatdw z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatdw i robdt powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych.

PRACE MURARSKIE

Odbidr robét murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru roboét
zanikajgcych.

Ocenie przy odbiorze robét podlega: sposdb wykonania wigzan, pionowosé.

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla scian murowanych z cegty wg aktualnej normy.
Dotyczg one obu powierzchni muréw dla muréw o gruboséci powyzej 1 cegty, a w przypadku
muréw o grubosci ¥z lub 1 cegly — tylko powierzchni tej strony muru, ktéra jest uktadana od
sznurka lub szablonu.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane.



SST 02.00.00 ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich, w ramach prac remontowych w budynku PSP w
Jedlance - etap Il

1.2. Zakres robét objetych SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wewnetrznych robét betoniarskich obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac¢ tylko materiaty
stanowigce pefen, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidrczego stosowania materiatéw.

Taki uktad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajgcy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robaot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjag
producenta, z dala od Zrddta ciepta i materiatdow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

2.2. Wymagania szczegdtowe

2.2.1.Mieszanka betonowa

Nie dopuszcza sie¢ wykonywania mieszanki betonowej na terenie budowy. Mieszanka
musi by¢ wykonana w profesjonalnej - atestowanej wytwoérni i posiada¢ wyniki badan
laboratoryjnych

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-




06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych.
3. SPRZET

Do wykonania robdét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikngc¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone rownomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie, uszkodzenia
lub utratg statecznosci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac¢ w opakowaniach fabrycznych.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo$¢
samochodéw nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Wykonanie robo6t powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-
88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.

5.2. Wbudowanie mieszanki betonowej

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z podawaniem, uktadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej powinny
by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

5.3. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania elementow betonowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

Ocena poszczegdélnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.




6.2. Mieszanka betonowa.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST oraz okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi nadzoru.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych
prébek powinna by¢é okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999.

6.3. Pielegnacija betonu.
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza
SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.4. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢é zgodne z dokumentacjg projektowa,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentaciji
projektowe.

Jednostkg obmiarowa elementéw betonowych jest: — m?,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robdot powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja
techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegodlnych etapow robot, protokoty
obioru materiatow i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbidr materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych materiatow z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych.

8.2. Prace betoniarskie

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuije:

- prawidtowos¢ potozenia elementu w planie

- prawidtowosc¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji i elementow,

- jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad
i uszkodzen(np. raki, rysy), taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna byc¢
wieksza niz 5% przekroju danego elementu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 03.00.00 NADPROZA STALOWE W SCIANIE ISTNIEJACEJ
1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nadprozy stalowych w scianach
istniejgcych, wykonywanych w ramach prac remontowych w budynku PSP w Jedlance - etap 11

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nadprozy stalowych w Scianach istniejgcych.

W zakres tych roboét wchodzi:

- zamontowanie ksztattownikow stalowych,

- oszpatdowanie i osiatkowanie belek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych.

1.5 Ogdine wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Wszelkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podlogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegdtowe

2.2.1. Ksztattowniki stalowe

Do wykonania nadprozy stalowych zastosowano dwuteowniki walcowane IPN180 - stal
ST3SX (S235JRG2).

Wszystkie ksztattowniki przyciete do wymaganej dtugo$ci, z wywierconymi otworami @17 co
0,4m, zabezpieczone antykorozyjnie, skrecane za pomocg Srub M16.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki powinna by¢ bez peknieC, pecherzy i
naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy,
drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli :

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm i 0,7 mm dla walcowki o
grubo$ci wigkszej.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
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nastepujgcym wymaganiom:
- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. Pozostate materiaty

- siatka Rabitza,

- Sruby M 16,

- zaprawa cementowa wytwarzana fabrycznie.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowaé¢ wykonanie
zamowienia zgodnie ze sztukg budowlang, zasadami bhp i p.poz.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy elementy segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszczacC i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Gotowe konstrukcje sktadowaé w pozycji wbudowania, na podktadkach drewnianych z desek
na poziomej powierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Montaz nalezy wykona¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia.
Przyjeto nadproze N1 o | = 1,1 m w Swietle podpor, z 3 ksztattownikdw walcowanych IPN180/1600.
Nadproze wykona¢ z zachowaniem kolejnodci czynnosci i odstepdéw czasowych ich
wykonania:

1. podstemplowac strop opierajgcy sie na scianie w miejscu projektowanego otworu,

2. wykué otwory szerokosci 42 cm i wysokosci 15 cm w catej grubosci $ciany w miejscu
podparcia nadproza, od poziomu 15 cm ponizej oparcia belek do poziomu ich gérnej
krawedzi.

3. wykonac¢ poduszki betonowe z betonu B20 wysokosci 15 cm na catej powierzchni oparcia
belek stalowych.

4. Po ok 4 tygodniach wykona¢ bruzde gtebokosci 25 cm w miejscu projektowanego
nadproza z jednej strony sciany, wyréwna¢ bruzde zaprawg cementowg M-10.

2. Przygotowa¢ 3 ksztattowniki stalowe z IPN 180 o dtugosci 1600 mm kazdy z
wywierconymi otworami @ 17 w rozstawie co 0,4 m.

3. W wykutej bruzdzie zamontowaé 2 przygotowane ksztattowniki stalowe, wypoziomowag,
zaklinowa¢ na podporach i wypetni¢ przestrzen nad ksztaltownikiem zaprawg cementowg 8
MPa. Pozostawi¢ na 48 godzin.

4. Powtdrzy¢é czynnos¢ z punktu 1 z drugiej strony sciany. Wywierci¢ w pozostatej czesci
gruboéci sciany otwory od strony juz zamontowanych ksztattownikdéw. Skreci¢ ksztattownik
Srubami M16 2z juz zamontowanymi ksztattownikami. WypetniC przestrzen nad
ksztattownikami jak w pkt. 3. Pozostawi¢ na 7 dni.

5. Rozebrac¢ fragment Sciany ponizej wykonanego nadproza.

6. Ksztattowniki osiatkowac siatkg Rabitza, wyszpatdowac i obrzuci¢ zaprawg cementows, a
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nastepnie otynkowac zaprawg cementowo - wapienna.

Pozostate nadproza wykonac w sposob analogiczny.

N1 -szt.5,L = 1,1 m w swietle podpdr, z 3 ksztattownikow walcowanych IPN180/1600.
N2 -szt.2, L =1,5m w Swietle podpdr, z 2 ksztattownikow walcowanych IPN180/2000.
N3 -szt.1, L =2,0 mw $wietle podpdr, z 2 ksztattownikow walcowanych IPN180/2500.
N4 -szt.2, L =1,1 mw $wietle podpdr, z 2 ksztattownikow walcowanych IPN180/1600.
N5 -szt.1, L =0,9 mw $wietle podpdr, z 2 ksztattownikow walcowanych IPN180/1400.
N6 - szt.1, L = 0,95 m w Swietle podpdr, z 1 ksztattownika walcowanego IPN180/1500.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jakosci materiatdw wyjsciowych polega na sprawdzeniu zaswiadczehn o jakosci i
Swiadectw wystawionych przez producentow Ilub huty. Przy odbiorze materiatéw
sprawdzeniu podlegajg podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz znaki zgodnoéci z
normami. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi lub sprawdzianami. Sprawdzenie stanu powierzchni i wykohczenia nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo w jasnym rozproszonym $wietle z odlegtosci nie mniejszej niz 50
cm, o ile normy przedmiotowe nie okreslajg inaczej. W przypadkach watpliwych i
koniecznych powinny by¢ wykonane badania laboratoryjne. Zakupiona stal musi posiadac
zaswiadczenie o jakosci. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie
uprawnienia budowlane. Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania
robét z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzgdzen.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm branzowych oraz

zasadami sztuki budowlanej. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedgcy integralng czescig dokumentacji
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanych prac jest: —m.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac :

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplnej

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene, czy wykonana
konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikacji .

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Normy i przepisy zwigzane.
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SST 04.00.00 MONTAZ STOLARKI | SLUSARKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t montazowych stolarki drzwiowej, w ramach prac remontowych w
budynku PSP w Jedlance - etap Il

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac¢ tylko materiaty
stanowigce pefen, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybiorczego stosowania materiatéw.

Taki uktad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany —jako nie dajacy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od Zrodta ciepta i materiatéw tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegodtowe

Stolarka drzwiowa drewniana (o wymiarach wg wykazu)

Drzwi D1, D2, D3, D5, D7 o konstrukcji drewnianej, ramiak z drewna liSciastego,
wzmocniony.  Przylga z drewna liSciastego ze wzmochieniem w czesci zewnetrznej z
tworzywa ABS o grubosci 2mm w kolorze powierzchni skrzydta.




14

Drzwi D1 i D2 petne z podcieciem nawiewno-wentylacyjnym.

Drzwi D2 wyposazone w okucia tazienkowe i samozamykacz suwakowy z funkcjg ,stop”.
Drzwi D5 z przeszkleniem - szyby zespolone, bezpieczne P2,(szkto przezroczyste).

Drzwi D5 wyposazone dodatkowo w samozamykacz suwakowy z funkcjg ,stop”.

Drzwi wyposazone w uszczelki, trzy zawiasy, zamek z wkfadkg bebenkowa.

Wszystkie drzwi wyposazone w klamki ze stali nierdzewnej, wykonane w wersji satynowej,
bezpieczne(tzn. koncéwka klamki zagieta jest pod katem 90° w kierunku skrzydta drzwi).

Slusarka drzwiowa i okienna AL (o wymiarach wg wykazu).

Przed przystgpieniem do wykonania S$lusarki wymiary sprawdzi¢ w naturze oraz pion i
poziom elementéw budowlanych, w ktérych bedzie ona montowana.

Wbudowaé nalezy slusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami i
lakierowane proszkowo. Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem.

Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Potgczenia elementéw wykonywaé jako zagniatane.

Slusarka aluminiowa z profili 3 komorowych , wymagana szeroko$é profilu ramy i skrzydta
w ptaszczyznie prostopadtej do powierzchni drzwi min. 60mm.

Skrzydta drzwi D4 z profili ,cieptych”, peine, pola wypetnione plyta wielowarstwowg typu
COSMO-THERM - PCV-PUR-PCV.

Skrzydta drzwi D6 z profili ,zimnych”, szklenie szybg zespolona, bezpieczng P2(szkfo
przezroczyste), pola nieprzezroczyste wypemione pltytg wielowarstwowg typu COSMO-THERM -
PCV-PUR-PCV.

Skrzydio czynne drzwi D4 i D6 winno posiadaé szerokos¢ zapewniajgcg min. 90cm $wiatta przejscia.
Kazde ze skrzydet drzwi D4, D6 wyposazone w cztery zawiasy.

Drzwi wyposazone w uszczelki, trzy zawiasy, zamek z wktadkg bebenkowa.

Wszystkie drzwi wyposazone w klamki ze stali nierdzewnej, wykonane w wersji satynowe;,
bezpieczne(tzn. koncowka klamki zagieta jest pod katem 90° w kierunku skrzydta drzwi).
Drzwi D6 wyposazone dodatkowo w samozamykacz suwakowy z funkcjg ,stop”.

Drzwi D4 wyposazone w samozamykacz suwakowy z funkcjg ,stop” i 1 dodatkowy zamek
patentowe z wktadka klasy C.

Okno podawcze O1 - podnoszone z przeciwwagg, szklenie szybg zespolong, bezpieczng
P2(szkto przezroczyste),

Scianki kabin sanitarnych — systemowe, z wysokocignieniowego laminatu HPL gr. 12mm, z
drzwiami rozwiernymi, okucia ze stali nierdzewnej, montowane na ndézkach o regulowanej
wysokosci.

Uwaga: Kolorystyka stolarki i slusarki w uzgodnieniu z Inwestorem i Inspektorem
nadzoru.

Wymiary stolarki i $Slusarki przed skierowaniem zamowienia do produkcji nalezy
zweryfikowa¢ dopasowujgc do wymiardw mierzonych z natury (po zdemontowaniu starej
stolarki oraz po powiekszeniu otworéw zgodnie z projektem).

Nalezy sprawdzi¢ pion i poziom elementéw budowlanych, w ktérych bedzie ona
zamontowana.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robodt, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
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4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sig, uszkodzenia
lub utratg statecznosci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymiary nowych drzwi przed skierowaniem zamowienia do produkcji nalezy zweryfikowac
dopasowujgc do wymiaréw wewnetrznych otwordw drzwiowych mierzonych z natury.

Stolarke wbudowac nalezy kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami.

Wymiary drzwi muszg by¢ takie, aby zapewni¢ szczeline montazowg pomiedzy osciezami i
oscieznicg od 15 do 30mm z kazdej strony.

Stolarke nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w tabeli ponizej:

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow

wysokos¢ szerokosc¢ punktow . w nadprozu i w Scianach
zamocowan progu

Do 150 do 150 8 po 2 po 2

150+200 8 po 2 po 2

powyzej 200 10 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 10 po 2 po 3

150+200 10 po 2 po 3

powyzej 200 12 po 3 po 3

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktdérego ma
przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza Ilub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyScic.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach i
unieruchomi¢ za pomocg klinébw drewnianych, a nastepnie ustawi¢ oscieznice w pionie i w
poziomie. Poziom usytuowania oscieznic winien by¢ taki, aby po rozciggnieciu sznura
murarskiego, wszystkie otwory zaprojektowane na jednym poziomie, w ich gérnej (dla drzwi)
krawedzi byly w jednej linii. Prawidtowo ustawiong oscieznice nalezy zamocowaé za pomocg
kotew montazowych, ktore jednym koncem przytwierdza sie do zewnetrznej krawedzi
oscieznicy, a drugi koniec kotwy mocuje sie do oscieza za pomocg kotkdw rozporowych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
oscieznicy, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Nastepnym etapem jest zatozenie skrzydet drzwi i sprawdzenie prawidtowosci ich dziatania.
W razie potrzeby dokonac regulacji okuc.

Jezeli skrzydia dziatajg prawidtowo, nalezy je doktadnie zamkngé, a przestrzen pomiedzy
oscieznicg a osciezem nalezy wypehi¢ piankg poliuretanowg ( dopuszczong do tego celu
Swiadectwem ITB ) w takiej ilosci, by pianka po zastygnieciu wypetnita catg szczeline nie
wyptywajgc na boczne powierzchnie oscieznicy. Miejsca po usunigciu klinbw wypetni¢
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rowniez piankg poliuretanowg. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajgcych
zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Do czasu stwardnienia pianki nie nalezy
otwierac¢ skrzydet drzwi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatdow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana slusarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
Z przeprowadzonych badanh nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiardow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedgcy integralng czescig dokumentacji
projektowe;.

Jednostkg obmiarowa robét montazowych stolarki jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6ot zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbidér prac montazowych stolarki polega na - sprawdzeniu prawidtowosci ustawienia
oscieznic w pionie i poziomie, sposobu mocowania w osciezu, sprawdzeniu prawidtowosci
dziatania skrzydet.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatéw(profil, wktady szybowe, okucia),

- prawidtowos$¢é montazu.

- kompletnos¢ wyposazenia,

- sprawne dziatanie okuc,

- szczelnosc¢ potgczeh stolarki ze sciana.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi drzwi w poziomie i pionie — 1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3
mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oécieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢
wieksze niz 2 mm.



Wyniki odbiorow materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.

17
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SST 04.00.00 POSADZKI

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania posadzek, w ramach prac remontowych w budynku PSP w Jedlance - etap lll.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w przedmiotowym obiekcie:

- wykfadzina PCV

- ptytki gres

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5 OgdIne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od Zrodta ciepta i materiatéw tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegdtowe
Wyktadzina rulonowa PCV

Wyktadzina homogeniczna PCV, wzmocniona poliuretanem , dopasowana kolorem i wzorem
do istniejgcych posadzek:

- grubosc¢ catkowita : 2mm

- grubo$¢ warstwy uzytkowej : 2mm

- waga catkowita : 2950g/m?

- szerokosc¢ rolki : 200cm
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- zabezpieczenie powierzchni : 1Q Pur

- stabilno$¢ wymiardw : < 0.40 % rolki

- klasa ogniotrwatosci wg EN 13501-1: Bgs1

- grupa Scieralnosci wg EN-660-2 : Grupa T

- wgniecenie resztkowe EN 433 ok. < 0.02 mm

- oddziatywanie ndzek od mebli EN 425 : Brak uszkodzen
- wilasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 : R9

- wilasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815 : < 2kV

- odpornos¢ barwy na swiatto wg EN ISO 105-B02 : 26

- odporna na rozwdj bakterii : nie powoduje wzrostu

Klej do wyktadzin winylowych, zalecany przez producenta wyktadziny.

Sznur spawalniczy do termicznego tgczenia poszczegolnych arkuszy wykfadziny, wg
instrukcji producenta wyktadziny.

Zaprawa samopoziomujgca
Anhydrytowa masa o wiasciwosciach samopoziomujgcych wykonywana jako podtoze pod
posadzki PCV.

Piytki gress
- nasigkliwosci wodna -  <0,1%
- wytrzymato$¢ na zginanie - min. 40MPa
- antyposlizgowos¢ - R10
- odpornos¢ na Scieranie wgtebne (mm3): 130
- odpornos¢ na plamienie: klasa(3-5)

Zaprawa klejowa wytwarzana fabrycznie:
- przyczepno$¢ min. 0,5 MPa,
- gestosci w stanie suchym ok. 1,4 kg/ dm®.

Zaprawy do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm. Nalezy zastosowac¢ fuge elastyczng w kolorze uzytych ptytek.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST p.3.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robo6t, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Transport powinien odbywac sie krytymi Srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢é zgodne =z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu
samochodowego. Materialy przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie
wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych.
Materiat izolowac¢ od podtoza sktadajgc je np. na podestach.

Rolki wyktadziny nalezy przechowywaé w pozycji pionowej lub poziomo w jednej warstwie.
Sktadowac w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze
dodatniej.
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5. WYKONYWANIE ROBOT.

W pomieszczeniach swietlicy, pracowni A2, pracowni A3 oraz sali przedszkolnej, wykonaé
posadzki z wyktadziny rulonowej PCV.

W pozostatych pomieszczeniach posadzki z ptytek gres.

Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem i Inspektorem nadzoru.

5.1. Wykonanie posadzki z wyktadziny rulonowej PCV.

Podloze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, rowne, suche,
oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami
budowlanymi.

W celu uzyskania jak najlepszej jako$ci podtoza przy podktadach cementowych, nalezy
zastosowaé mase samopoziomujgcg gr. 2-5mm., renomowanych producentéw
przeznaczong do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Posadzka musi by¢ gltadka,
szczelna i nie nasigkliwa.

Wilgotnosc¢ podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%.

Przed instalacjg, wykladzine nalezy pozostawi¢ (roztozy¢) w pomieszczeniu , w ktérym
bedzie montowana, aby przyjeta temperature otoczenia i pozbyta sie naprezen. Nalezy
unika¢ marszczenia i zaginania wykfadziny.

Wyktadzine nalezy utozy¢ tak, aby linie styku miedzy arkuszami przebiegaty prostopadle do
Sciany z oknami. Sgsiednie rolki uktada¢ w przeciwnym kierunku. Sztukowanie arkuszy na
dtugosci jest niedopuszczalne.

Montaz wykfadziny powinien odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C i
w warunkach wilgotno$ci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%).
Temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C.

Do montazu wykladziny PCV uzywac¢ kleju, sznura spawalniczego i innych akcesoriow
zgodnego z zaleceniami producenta wyktadziny, stosujgc jednoczesnie obowigzujgce
przerwy technologiczne.

5.2. Wykonanie posadzki z ptytek gres.

Na schodach wewnatrz obiektu zastosowac plytki gresowe antyposlizgowe przeznaczone na
schody.

Przed ufozeniem piytek podtogowych nalezy upewni¢ sie, czy powierzchnie poditoza sg
réwne, maksymalne odchylenie moze wynosi¢ 3 mm na 3 m i zatarte na gtadko.

Przed utozeniem ptytek, nalezy sprawdzi¢ i potwierdzi¢ ich wzér, jego dopasowanie i
rozmieszczenie urzgdzen dodatkowych.

Plytki przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug wymiardw, gatunkow i odcieni oraz
wyznaczyC¢ linie, od ktorej ukfadane bedg ptytki. Nalezy upewni¢ sie ze nie ma
niezamierzonych réznic koloru czy odcienia ptytek.

Nastepnie przygotowa¢ zaprawe klejagcg zgodnie =z instrukcja producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ jg po podiozu pacg zgbkowang, ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa
powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z
natozong warstwg zaprawy klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie posadzki w ciggu 10min.
Po natozeniu zaprawy klejgcej ptytki uktada sie do wyznaczonej linii. Nakfadajgc ptytke,
nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1 do 2 cm) ustawi¢ w zgdanej pozyciji i docisng¢
tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6 do 8mm. Przesuniecie nie moze
powodowac zgarniania zaprawy klejgcej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny mozna stosowaé wkiadki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar zaprawy klejgcej ze spoin miedzy ptytkami.
Zaleca sie aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100mm okoto 2mm,

- od 100mm do 200mm okoto 3mm,

- od 200mm do 600mm okoto 4mm,
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Powyzej 600mm okoto 5 do 20mm,

Po zwigzaniu kleju, nalezy usungC wkfadki dystansowe i wypemi¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. W naroznikach $cian, w sgsiedztwie oscieznic drzwiowych, na
styku posadzki i cokotu oraz wokdt otwordow rewizyjnych nalezy stosowac elastyczna fuge
silikonowa w kolorze dobranym do koloru preparatu do spoinowania.

Na scianach przylegajgcych wykonaé cokoliki na wysoko$¢é 10cm z przyklejonych plytek
cokotowych lub przycietych plytek. Plytki na cokole nalezy uktada¢ w taki sposéb, aby fugi
byty przedtuzeniem fug na posadzce.

Przed zakonczeniem prac nalezy upewni¢ sie, ze nie ma zadnych popekanych,
uszkodzonych czy w inny sposéb wadliwych ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt.6.

Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:
- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng, przez ogledziny i pomiary (w tym
wielkos¢ i kierunek spadkow, miejsca osadzenia wpustéw itp.)
- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,
- jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,
- prawidtowos¢ wykonania posadzki z ptytek gres przez sprawdzenie:
e przyczepnosci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé
gtuchego odgtosu,
¢ odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m (odchylenie to nie powinno
by¢ wieksze niz 3mm na catej dlugosci taty),
o prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin, tatg z doktadnoscig do 1mm,
e grubosci warstwy zaprawy klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé
grubo$ci okreslonej przez producenta,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw poprzez ocene wzrokows.
- prawidtowos¢ wykonania posadzki z wyktadziny PCV
ewyglgdu zewnetrznego i jednolitosci barwy i wzoru — posadzka powinna by¢
wykonana z materiatdw tego samego rodzaju i gatunku oraz tej samej grubosci,
ezwigzania posadzki z podktadem - posadzka musi wykazywaé zwigzanie z
podktadem na catej powierzchni, niedopuszczalna jest obecno$¢ pecherzy, fatd oraz
odstawanie arkuszy,
e prawidtowos$ci powierzchni — na powierzchni posadzki nie mogg odznaczac sie
nierownosci badz plamy i uszkodzenia mechaniczne, przeswit pomiedzy fatg
przytozong w dowolnym miejscu nie powinien wynosi¢ wiecej niz 2mm,
¢ prawidtowos$ci wykonania stykow - sprawdzenie wykonania spawow,
e wykohczenia posadzki — listwy przyscienne i listwy narozne muszg catkowicie
przylega¢ do podtoza i by¢ trwale przymocowane,

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanej posadzki jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sag
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac .
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Zgodnosé wykonania posadzki stwierdza sie na podstawie porownania wynikow badan
kontrolnych wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach.

Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, posadzka nie powinna zostac przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzah:

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatoSci
posadzki oraz jezeli inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ wartos¢ wykonywanych robot,

W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ posadzke i wykonac¢
ja ponownie.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- pofgczenia posadzki z podtozem.

Protokdt odbioru gotowych posadzek powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzki z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 06.00.00 ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych i gtadzi gipsowych, w ramach prac remontowych
w budynku PSP w Jedlance - etap lll.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem:

- tynkéw cementowo-wapiennych,

- gtadzi gipsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od Zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

2.1. Woda wg PN-C-04630.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek wg PN-7B-06711.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-B-14503.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
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lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 stopni C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Szpachléwka gipsowa.

Biata masa szpachlowa o przedtuzonym czasie wigzania do wykonywania gtadzi
gipsowych:

- przyczepnos$¢ - 0,30MPa,

- gesto$é w stanie suchym — 1,0g/cm?®.

2.5. Katowniki perforowane.
Profile naroznikowe z PCV z wtopiong siatkg z widkna szklanego i aluminiowe do
wzmacniania narozy wypuklych poziomych i pionowych.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami Ilub utratg
statecznosci, przed zjawiskami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe, wszystkie krawedzie wypukte zabezpieczone kagtownikiem ochronnym,
aluminiowym.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substangji thustych mozna usung¢ 10-procentowym roztworem szarego mydta lub wypalajgc
je lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami, usungc
ewentualne plamy z rdzy i substancji ttustych oraz zagruntowa¢ odpowiednim Srodkiem
(najlepiej - polecanym przez producenta tynku) przed przystgpieniem do dalszej obrébki.
Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie. Gtadkie podtoze betonowe
nalezy nacig¢ dtutami a nastepnie oczyscic z pytu i kurzu.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3+4 mm na
Scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej obrzutki powinna wynosi¢
10+12 cm zanurzenia stozka.

Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubosé narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a
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gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w
ksztatcie katownika.

W przypadku tynkow kat. Ill narzut powinien by¢ wyrownany i zatarty jednolicie na gtadko.
Marka zaprawy na narzut powinna byc¢ nizsza niz na obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig,
swobodng cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewnié
temperature powyzej 5°C.

Po wyschnieciu tynku, minimum po 14 dniach (w zaleznoéci od warunkéw pogodowych), na
scianach wewnetrznych i sufitach nalezy wykonaé gtadz gipsowg, po uprzednim
zagruntowaniu podfoza preparatem stuzacym do tego celu.

5.4. Wykonanie gtadzi gipsowych.

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku
wyszpachlowa¢ dwukrotnie szpachlowkg gipsowa.

Na sufit i Sciany otynkowane, naktada sie dwie warstwy szpachlowki gipsowej, a po
wyschnieciu kazdej szlifuje. Grubos¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm. Wilgotnos¢ podtozy
gipsowych nie moze by¢ wieksza niz 7% (wagowo), a pozostatych poditozy — 8%.
Gtadzi gipsowej nie wykonuje sie w miejscach przewidzianych do obtozenia ptytkami
ceramicznymi, glazurowanymi.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna
oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badanh
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci
cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikac;ji.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane
zwykle. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania z czasie odbioru robét
Badania tynkow zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w spos6b podany w normie PN-
70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjag projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkow do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanych tynkéw i gtadzi gipsowych jest: — m%

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie
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badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbior podtoza.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1.2. Jezeli odbior
podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢
woda.

8.2. Odbiodr tynkdw.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci

taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego- nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza,

- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. WARUNKI PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 07.00.00 KLADZENIE GLAZURY

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru okfadzin sciennych z ptytek ceramicznych, w ramach prac remontowych
w budynku PSP w Jedlance - etap lll.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem:

- oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych glazurowanych (w tym fartuchy za umywalkami).

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. OgdIne wymagania dotyczgce robdt.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

2.1. Piytki ceramiczne wg PN-B-12031 i PN-B-12039.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez
Wykonawce materiaty powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez
dostawce lub producenta w aktualne Swiadectwo kontroli lub atest. Ceramiczne plytki
szkliwione musza odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowych Iub
Swiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.

Piytki i ksztattki szkliwione powinny mie¢ czerep drobnoporowaty, gtadkg i I$nigca
powierzchnie licowa (pokryta szkliwem), a strone montazowg — nieszkliwiong, zeberkowang.
Nasigkliwo$¢ ptytek nie powinna by¢é wieksza niz 14%. Kolorystyka w uzgodnieniu z
Inwestorem.

2.2. Zaprawa klejowa wytwarzana fabrycznie:
- przyczepno$¢ min. 0,5 MPa,
- gestosci w stanie suchym ok. 1,4 kg/ dm?®.

2.3. Zaprawy do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm. Nalezy zastosowac fuge elastyczng w kolorze uzytych ptytek.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT
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Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci, przed zjawiskami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robdt oktadzinowych

Okfadziny wewnatrz budynku mozna wykonywac po:

- wykonaniu robét budowlanych,

- wykonaniu robot tynkowych oraz robot malarskich na powierzchniach $cian, na ktérych nie
bedzie wykonywana oktadzina,

- wykonaniu robét instalacyjnych, z wyjatkiem tzw. bialego montazu i zatozenia armatury
osSwietleniowe;.

5.2. Zasady wykonywania okfadzin ceramicznych

Plytki mocowane na tynku. Goérna krawedz oktadziny zlicowana z tynkiem powyzej. W
pomieszczeniach zaplecza jadalni i sanitariatach ptytki mocowa¢ do wysokosci 2,10m. W
pomieszczeniach, w ktérych zainstalowane sg umywalki (Swietlica i jadalnia) wykonaé
"fartuchy" z ptytek ceramicznych szerokosci 2x60cm + szeroko$¢ umywalki i wysokosci
2,10m.

Do wykonania oktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakohczeniu procesu
osiadania murow.

W przypadku zbicia istniejgcej oktadziny, podktad powinien zosta¢ doktadnie oczyszczony i
wyréwnany przy uzyciu materiatdw do wyrownywania i wygtadzania.

Materiaty uzywane do wykonania oktadzin powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot.

Przed rozpoczeciem robaot ptytki powinny byé posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni koloréw, a przed utozeniem powinny by¢ moczone w ciggu 2 + 3 godzin w czystej wodzie.
Przed przystgpieniem do osadzania elementow okfadzinowych nalezy ustali¢ obrys
oktadziny, wyznaczyC potozenie jej powierzchni oraz okres$lic poziom goérnej krawedzi
elementow w poszczegdlnych rzedach za pomocg naciggnietego sznura.

Osadzenie elementéw oktadzinowych nalezy wykonaé od dotu po stwardnieniu podktadu.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Spoiny powinny by¢ prostolinijne i jednakowej grubosci. W celu zagwarantowania jednolitej
szerokosci spoin nalezy stosowac¢ wktadki o odpowiedniej grubosci.

Odchylenia krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci faty dwumetrowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Kontrola w czasie prowadzenia robét polega na sprawdzaniu przez Inspektora nadzoru na
biezgco, w miare postepu robot jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacja techniczng i wymaganiami SST.

Kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie dostaw materiatow,

- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdbw ceramicznych z zamowieniem - ksztaft, wymiary,
liczba szczerb i peknieg,

- sprawdzenie odpornoséci na uderzenia - préba dorazna przez ogledziny i opukiwanie,

- kontrole przygotowania podtfoza,

- kontrole prawidtowo$ci wykonania robét i zgodno$ci wykonania z norma,

- kontrole potgczenia oktadzin z podtozem, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna
wydawac gtuchego odgtosu,

- kontrole odchylenia od pionu ptaszczyzny okfadziny $ciennej, ktére nie powinno byé
wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej,



29

- ocene estetyki wykonanych robot,
- kontrole jednolitosci barwy, wymiaréw, wzoru oktadziny na catej powierzchni,
- kontrole dopasowania okfadziny na styku z innymi elementami.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiardow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycii, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacii
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanych okladzin jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioru Robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Odbioru robot oktadzinowych nalezy dokonaC¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5 :
Okfadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

Badanie gotowej okfadziny powinno polegac na:

- sprawdzeniu nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku
dowolnie wybranych miejscach - gtuchy dZzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do
podkfadu,

- sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzeniu prawidtowosci uksztaltowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach faty kontrolnej o dlugosci 2 m w dowolnych miejscach
powierzchni oktadziny i pomiar wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z
doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzeniu wizualnym szerokosci stykow i prawidlowosci wypetnienia, a w przypadkach
budzgcych watpliwosci — przez pomiar z dokfadnoscig do 0,5 mm,

- sprawdzeniu jednolitosci barwy ptytek.

9. WARUNKI PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 08.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich, w ramach prac remontowych w budynku PSP w
Jedlance - etap Il

1.2. Zakres zastosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wewnetrznych rob6t malarskich obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.5 Ogdine wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do robot malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm z europejskag
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

- termin przydatnos$ci do uzycia.

2.1. Zestaw produktéw do wykonania powtok malarskich na $cianach wewnetrznych -
sktadajacy sie z:

- preparatu do gruntowania podtoza,

- farby akrylowo-lateksowej - do wymalowan $cian i sufitdw, odpornej na szorowanie i
Swiatto, zapewniajgcej oddychanie $cian oraz idealne krycie powierzchni,

- lakieru lamperyjnego, akrylowego, bezrozpuszczalnikowego, przezroczystego.

Kolorystyka farb akrylowo-lateksowych do wykonania powlok malarskich na $cianach
wewnetrznych i sufitach - w uzgodnieniu z Inwestorem.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowal sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami Ilub utratg
statecznosci, przed zjawiskami atmosferycznymi.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy
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uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatlow zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienie do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po catkowitym
ukonczeniu robot instalacyjnych, z wyjgtkiem armatury oswietleniowej (gniazda, wytaczniki itp.).

5.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

- nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

- tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu, powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywaé sladéw starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Powinna byé
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdw solnych).Uszkodzenia
tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg i zatrze¢ do réwnej powierzchni.

- wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci 4%.

- wystajgce widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podtoze nalezy zagruntowac.

Tynki oraz wszelkiego typu produkty zawierajgce cement i wapno wymagajg okresu
karbonizacji (28 dni). Pominiecie w wykonawstwie okresu karbonizacji grozi catkowitym
odbarwieniem sie powierzchni malowane;.

Podtoze pod wykonanie powtoki lamperii musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

- powierzchnia pod wymalowanie musi by¢ nisko-chtonna (o rownej chtonnos$ci na catej
powierzchni), zwarta, bez plam i zattuszczen.

- Wymalowanie ostateczne pod powtoke lamperii musi by¢ wykonywane dla catej
powierzchni, poniewaz wszelkie wyprawki, poprawki farbg bedg widoczne jako wypukte
defekty powtokowe.

5.3. Warunki prowadzenia robot malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, przyjetych do
realizacji, z zachowaniem przerw technologicznych.

Sciany wewnetrzne i sufity nalezy malowaé dwukrotnie farbg akrylowo-lateksowa, odporng
na szorowanie i Swiatto, zapewniajgcg oddychanie scian.

Lamperie nalezy malowaé¢ dwukrotnie lakierem lamperyjnym akrylowym, przezroczystym,
bezrozpuszczalnikowym.

5.4. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Powtoki malarskie powinny byc¢:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkoéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

- odporne na swiatto,

- zapewniajgce oddychanie scian,

- aksamitno — matowe,

- jednolitej barwy, rownomierne bez smug, plam, zgodnie ze wzorcem producenta,

- bez uszkodzen przeswitdéw podtoza, Sladéw pedzla,

- bez ztuszczen, odstawania od podtuza oraz widocznych tgczeh i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtok odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.
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6. KONTROLA JAKOSCI
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza powinno byé przeprowadzone po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

W przypadku tynkdéw zwyktych, kontrolg powinny by¢ objete: zgodno$¢ z projektem, rownos¢
i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B10100, czystos¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnosé tynku.

Doktadnos$¢ wykonania muréw nalezy badaé metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Réwnosé powierzchni podtozy nalezy sprawdzi¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podiozy, nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Farba powinna stanowi¢ jednobarwng w kolorze i konsystencji mieszanine.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich
z ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé
sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powiok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich w szczegdlnosci w zakresie

- zgodnosci z dokumentacjg ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podifozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg byé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiardow, okre$lajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest przedmiar rob6t, bedgcy integralng czescig dokumentac;i
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanych prac malarskich jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza.

Odbidr podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci) i jakosci i zgodno$ci z obowigzujgcymi przepisami i specyfikacjami
technicznymi.

9. WARUNKI PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane.




SST 09.00.00 WYPOSAZENIE

1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.
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Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
dostawy i montazu urzgdzen stanowigcych wyposazenia pomieszczen oraz mebli ze stali
nierdzewnej, w ramach prac remontowych w budynku PSP w Jedlance - etap Il

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci zwigzane z dostawg i montazem
urzadzen stanowigcych wyposazenia pomieszczen oraz mebli ze stali nierdzewnej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ dostawy i robot montazowych. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za dostawe i jako$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami

Inspektora nadzoru
2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogoine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania ustugi muszg odpowiada¢ wymaganiom
niniejszej ST, polskim normom, atestom higienicznym dopuszczajgcych materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie oraz innym przepisom i wymogom prawa

polskiego.

Skfadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigetych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, Swiattem stonecznym,
zgodnie z instrukcjg producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow fatwopalnych. Podtogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegodtowe

WYKAZ WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO (do rys. nr 9/17 i 11/17 )

L. NAZWA ILOSC NAZWA
P. SZT. POMIESZCZENIA

1 Stét ze zlewem 1-komorowym 2500/600/850 1 szt. Rozdzielnia-wydawalnia
2 Stétroboczy z potkg 1800/600/850 1 szt. Rozdzielnia-wydawalnia
3 [Stoét roboczy z pétkg 1800/900/850 1 szt. Rozdzielnia-wydawalnia
4 Stot roboczy z potkg 960/600/850 1 szt. Rozdzielnia-wydawalnia
5 Stot ze zlewem 1-komorowym 1700/600/850 1 szt. Rozdzielnia-wydawalnia
6 |Kuchnia gazowa 4-palnikowa, piekarnik elektr. 1 szt. Rozdzielnia-wydawalnia
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7 |Lodbéwka z zamrazarkag 2791/871, 60x203x66cm 2 szt. Rozdzielnia-wydawalnia
8 [Stot roboczy z potkg 1700/600/850 2 szt. Rozdzielnia-wydawalnia /
Pomieszczenie dostaw
9 [Kredens przelotowy 1500/600/1800 1 szt. Zmywalnia
10 [Stot ze zlewem i otworami na odpadki 1 szt. Zmywalnia
2000/600/850
11 Zmywarka z wyparzarkag 1 szt. Zmywalnia
12 |Stét roboczy z potkg 600/600/850 1 szt. Zmywalnia
13 [Stét roboczy z potkg 700/600/850 1 szt. Zmywalnia
14 Zlew jednokomorowy, h montazu — 50 cm 3 szt. Komunikacja/ pomieszczenia
porzadkowe
15 |Szafka na srodki czystosci, wiszgca 1szt. |Komunikacja
900x400x650
16 |Szafka na srodki czystosci, stojgca 2 szt. |Pomieszczenia porzgdkowe
900x400x650
17 |Szafka szatniowa - zestaw 3 szt. 2 szt. [Zaplecze pracownikéw
18 |Szafka szatniowa z tawkg - zestaw 3 szt. 30szt. [Szatnia
19 Szafka szatniowa z tawkg - zestaw 4 szt. 10 szt. Szatnia
20 [Stét 50x100 1szt. [Zaplecze pracownikéw
21 [Krzesto 2 szt. [Zaplecze pracownikow
22 |Okap przyscienny 1szt. |Rozdzielnia-wydawalnia
23 Umywalka 7 szt.  [Swietlica/Jadlania/WC prac.
zaplecze prac./WC K/ WC
M/
24 Miska ustepowa 4 szt. |WC prac./WC K/
WC M/ tazienka
25 Umywalka dziecieca 3szt. tazienka
26 Miska ustepowa dziecigca 2 szt. tazienka
27 Brodzik 1szt. tazienka

Wszystkie meble stanowigce wyposazenie pomieszczen zaplecza jadalni wykonane ze stali
nierdzewnej AlSI 304 o wysokiej odpornosci na kwasy i srodki chemiczne.

Przyktadowe meble stanowigce informacje o standardzie elementéw wyposazenia.

Stét ze zlewem - przyscienny, gastronomiczny bIaf roboczy z rantem,

konstrukcja spawana, stopki regulowane +/- 15 mm,
nogi stotu ze zlewem wykonane z profilu 40x40x1,2mm,
stét wykonczony rantem o h = 40 mm, pozwalajgcym zachowac higiene,
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e ptyta z przettoczeniem obnizajgcym o okoto 10 mm z przodu i bokow,
e komora o wymiarach 400x400x(h)250 dla b = 600 mm.
Wymiary stotow:
- 2500/600/850 - 1szt.
- 1700/600/850 - 1szt.

Stoét ze zlewem i otworami na odpadki - przyscienny, gastronomiczny blat roboczy z rantem, o
wymiarach 2000/600/850 - 1 szt.
o konstrukcja spawana, stopki regulowane +/- 15 mm,
nogi stotu ze zlewem wykonane z profilu 40x40x1,2mm,
stot wykonczony rantem o h = 40 mm, pozwalajgcym zachowac higiene,
ptyta z przettoczeniem obnizajgcym o okoto 10 mm z przodu i bokéw,
komora o wymiarach 400x400x(h)250 dla b = 600 mm,
otwér na odpadki o @ 150 mm.

-
Ed 1 Ll

Stot roboczy z potka - przyscienny, gastronomiczny blat roboczy z rantem.
o konstrukcja spawana, stopki regulowane +/- 15 mm,
e nogi stotu ze zlewem wykonane z profilu 40x40x1,2mm,
e stét wykonczony rantem o h = 40 mm, pozwalajgcym zachowac higiene,
e ptyta z przettoczeniem obnizajgcym o okoto 10 mm z przodu i bokdw.
Wymiary stotow:
- 1800/600/850 - 1szt.
- 1800/900/850 - 1 szt.
- 960/600/850 - 1 szt.
- 1700/600/850 - 2 szt.
- 600/600/850 - 1 szt.
- 700/600/850 - 1 szt.
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Kredens przelotowy - wykonany ze stali nierdzewnej AISI 430
o konstrukcja spawana
2 potki wyjmowane, nieprzestawne
2 potki state (dno i przegroda srodkowa)
8 drzwi suwanych na zespotach jezdnych
pionowy profilowany uchwyt drzwi
nogi z regulacjg wysokosci wykonane z profilu kwadratowego

=

Szafka na $rodki czystosci - szafka nierdzewna ze stali kwasoodpornej, zamykana drzwiami
przesuwnymi z potkg o wymiarach 900 x 400 x 650 mm. Regulacja dowolnej wysokosci potki
wenetrzne;.

Zlew jednokomorowy
o konstrukcja spawana, stopki regulowane +/- 15 mm,
e nogi wykonane z profilu 40x40x1,2mm,
e komora o wymiarach 400x400x(h)250 dla b = 600 mm.

Okap kuchenny

wydajnos¢ maksymalna - 420 m3/h
poziom hatasu 66 dB

oswietlenie ledowe 2x2 W
sterowanie - elektroniczne
regulacja predkosci skokowa 3 stopnie
liczba silnikéw - 1

tryb pracy - pochtaniacz, wyciag
filtry przeciwtluszczowe aluminiowe
Srednica wylotu powietrza 15 cm
kolor srebrny

wykonczenie stal nierdzewna.



https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141356366
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=2328349660
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=21735897369
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=2328348120
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=37945692097
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141356092
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141354048
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Umywalka z potpostumentem

Miska ustepowa - mocowana na stelazu, w komplecie z deskg i przyciskiem.

Miska ustepowa do przedszkola - mocowana na stelazu, w komplecie z deskg i przyciskiem.
Ptaszczyzna gorna miski po zamocowaniu powinna znajdowac sie na wysokoséci 32cm nad
posadzka.

“

Umywalka do przedszkola - o wymiarach 50x41 cm z pétpostumentem. Ptaszczyzna gorna
umywalki po zamocowaniu powinna znajdowac sie na wysokosci 60cm nad posadzka.

Stot - blat z ptyty meblowej laminowanej, drewnopochodnej, (kolor ptyty w uzgodnieniu z
inwestorem). Nogi stotu ze stali nierdzewne;.
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Wymiary: szerokos¢ 500 mm, dlugos¢ 1000 mm, wysoko$¢ 750 mm - 1szt.

s \
\o 23

e

Krzesto - siedzisko i oparcie z profilowanej sklejki bukowej, metalowa chromowana rama
krzesta, tatwe do utrzymania w czystosci.

Szafa szatniowa z tawkg o konstrukcji stalowej:

- wykonana z blachy o gr. 0,6 mm.,

- drzwi wyposazone w perforacje oraz naklejany identyfikator,

- wewnatrz kazdej komory znajduje sie potka, drgzek oraz dwa haczyki,

- szafki wyposazone w system zamykania "MasterKey" - system jednego klucza,

- faweczka pod szafke wysuwana, z p6tkg na buty z perforowanym dnem, wyposazona w
stopki utatwiajgce wypoziomowanie mebila,

- siedziska z listew drewnianych, lakierowanych.

Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem.

w—

Szafa szatniowa o konstrukcji stalowej:

- wykonana z blachy o gr. 0,6 mm.,

- drzwi wyposazone w perforacje oraz naklejany identyfikator,

- wewnatrz kazdej komory znajduje sie potka, drgzek oraz dwa haczyki,
- szafki zamykane zamkiem kluczowym z jednopunktowym ryglowaniem,
Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem.

Brodzik stalowy

Brodzik stalowy emaliowany w kolorze biatym, wykonany ze stali grubosci 3,5 mm, o
wymiarach 90x90 cm, wysokosci 2,5 cm. Montowany na stelazu w jednej ptaszczyznie z
podtogg. Wykonczenie ptaszczyzny brodzika — przeciwposlizgowe.
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Typ i marka pozostalych urzadzen oraz kolorystka urzadzen i mebli, z pominieciem

mebli ze stali nierdzewnej, wymaga odrebnych ustalen z Inwestorem na etapie

wykonawstwa.

3. Sprzet

Stosowany sprzet do montazu urzadzen oraz mebli nie moze spowodowac niekorzystnego
wptywu na wiasciwosci oraz stan powierzchni montowanego elementu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu
samochodowego oraz specyfikg i szczegélnymi zaleceniami przewozonego materiatu.
Materiaty przechowywaé w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych. Materiat izolowac
od podioza sktadajgc je np. na podestach.

5. Wykonywanie robét.

Montaz urzadzen oraz mebli nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta
poszczegdlnych elementdw wyposazenia, w pomieszczeniach wg wykazu technologicznego.
Doktadne miejsce montazu uzgodnic¢ z Inwestorem i Inspektorem nadzoru.

6. Kontrola jakosci roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrole wykonania robdt oraz jakoS¢ uzytych
materiatow.
Nalezy sprawdzic:
- prawidtowo$¢ montazu i usytuowania urzadzen,
- zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),

7. Obmiar robot

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacii
projektowe;.

8. Odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane nalezycie, jesli sa one zgodne z ST, dokumentacjg
projektowg i wymaganiami Inwestora.
Odbioru koncowego dokona komisja zgodnie z umowg pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z warunkami umowy.
10. Przepisy zwigzane

Aktualne normy i przepisy zwigzane.



