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SST 01.02.00 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét murowych w ramach prac remontowych podidég i prac
towarzyszgcych - etap Il, w budynku szkolnym w Jedlinsku.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wewnetrznych robét murowych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6ot mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatdw tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegotowe

Woda zarobowa (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wadd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.




Bloczki betonu komérkowego

Obecnie na rynku wystepuje zréznicowane oznakowanie (nazewnictwo) wyrobow w
zaleznosci od producenta.

Wymiary przyjetych elementow muszg zapewni¢ realizacje grubosci Scianki zgodng z
dokumentacja.

Wymagania:

- $rednia wytrzymato$¢ na sciskanie min 4,0 MPa,

- $rednia gestosc objetosciowa max 700 kg/ma,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta max 0,2 W/mK,

Cegta budowlana petna

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 4,0-4,5 kg.
- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
- Nasigkliwosé¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
- Wytrzymatosc¢ na $ciskanie 15 MPa.
- Odpornos$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na
inne cegly nie rozpadta sie na kawalki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pek-
niecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowe;j.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Belki prefabrykowane
Belki prefabrykowane typu L19: N/150 - 4szt. i N/180 - 8szt.

3. SPRZET.

3.1 Wymagania ogdlne.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2 Sprzet konieczny przy robotach murowych
Sprzet uzywany do robot murarskich, to narzedzia murarskie, urzadzenie transportu
pionowego i rusztowania.

4. TRANSPORT.

4.1 Wymagania ogodlne.




Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2 Transport przy robotach murowych

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, uskokow
i otworéw. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

W murach wykonywanych na tradycyjnych zaprawach jesli nie ma szczegélnych wymagan
nalezy przyjmowaé grubosé¢ normowg spoiny 12 mm w spoinach poziomych przy czym
grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm.

Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

Spoiny pionowe - grubos¢ normowa 10 mm, przy czym grubosé maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10 mm.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna byé wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

Potaczenie murdéw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

Ceglty w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.

Usytuowanie nadprozy prefabrykowanych w $cianach istniejgcych wg rys. 5/9.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i peknigc,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwroceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym.

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i
wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murow.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

L Rodzaj odchytek odchytki [mm]
p. mury mury
spoinowane niespoinowane

1 Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dlugosci 3 6




- na catej powierzchni 10 20
2 Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
- na wys. Kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
3 Odchylenia kazdej warstwy od
poziomu
- na 1 m dlugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4 Odchylenia gérnej warstwy od
poziomu
- na 1 m dlugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
5 Odchylenia wymiaréw otworéw w
Swietle o wymiarach:
- do 100 cm
szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15,-10 +15,-10
- ponad 100 cm
szerokosc¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg prac murarskich jest: — m* muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora hadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robo6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdét zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja
techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdinych etapdéw robét, protokoty
obioru materiatow i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych materiatdbw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

PRACE MURARSKIE

Odbidr robot murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych.
Ocenie przy odbiorze robét podlega: sposdb wykonania wigzan, pionowosc.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy

¢) swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych.

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,




f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane.
Dokumentacja z odbioru robét murowych jest elementem odbioru korncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-80/B-06259 Beton komoérkowy.

PN-68/B-10024 Roboty murowe.



SST 02.02.00 PODBUDOWA Z BETONU B10

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z betonu B-10,

w ramach prac remontowych podtdg i prac towarzyszgcych - etap Il, w budynku szkolnym w
Jedlinsku.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna  stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robé6t zwigzanych z
zastosowaniem betonu B-10 do wykonywania podbudowy grubosci 10 cm — pod warstwy
posadzkowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. OgdIine wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST ,\Wymagania ogodlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Beton B-10

Beton B 10 uzyty na podbudowe powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-06250

Nie dopuszcza sie wykonywania mieszanki betonowej na terenie budowy. Mieszanka
musi byé wykonana w profesjonalnej - atestowanej wytwoérni i posiada¢ wyniki badan
laboratoryjnych

2.3. Materiaty do pielegnacji podbudowy z betonu B-10

Do pielegnacji podbudowy z betonu B-10 moga by¢ stosowane: piasek i woda.

Nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-B-32250. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng. Gdy woda pochodzi z watpliwych
zrodet, nie moze by¢ uzyta do momentu jej przebadania zgodnie z wyzej podang norma.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania podbudowy z betonu B-10

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.




4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochodow nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wilasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robot
Podbudowa z betonu B-10 nie moze byé wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza
spadta ponizej 5°C.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Podtoze gruntowe pod podbudowe z betonu B-10 powinno by¢ wilgotne.

Podbudowy z betonu B-10 wykonaé¢ w jednej warstwie o grubosci 10cm, po zageszczeniu.
Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczac¢ jej zageszczanie.
Zageszczanie podbuddw powinno rozpoczac¢ sie od krawedzi i przesuwaé sie pasami
podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie na siebie. Pojawiajgce sie w czasie watowania
zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, powinny by¢é natychmiast naprawione
przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na petng gtebokosc i
wbudowanie nowej mieszanki albo przez Sciecie nadmiaru, wyréwnanie i zageszczenie.
Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec¢ jednolity wyglad.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
niz 1,00 okreslonego wedtug normalnej metody Proctora (PN-B-04481).

Zageszczenie powinno by¢ zakonczone przed rozpoczeciem czasu wigzania cementu.
Wilgotnos¢ mieszanki betonowej podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg + 10% i - 20% jej wartosci.

5.4. Spoiny robocze
Wykonawca powinien tak organizowaé roboty, aby unika¢ spoin roboczych, poprzez
wykonanie podbudowy na catej powierzchni pomieszczenia rownoczesnie.

5.5. Pielegnacja podbudowy
Podbudowa z betonu B-10 powinna by¢ po zageszczeniu poddana pielegnacji poprzez
kilkakrotne skrapianie wodg co najmniej 7 dni i utrzymanie podbudowy w stanie wilgotnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogoéine” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Wilgotnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w
projekcie skfadu tej mieszanki z tolerancjg + 10%, - 20% jej wartosci.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie
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mniejszego niz 1,00, przy oznaczaniu zgodnie z normalng prébg Proctora, wedtug PN-B-
04481 (metoda Il).

Uziarnienie mieszanki kruszywa

Prébki do badan nalezy pobiera¢ z wytworni po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem
cementu. Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-B-06714-15.

Grubos¢ warstwy podbudowy

Grubos¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu. Grubos¢ warstwy nie
moze rozni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz+ 1 cm.

Badania kruszywa

Wiasciwosci kruszywa nalezy badac przy kazdej zmianie rodzaju kruszywa i dla kazdej partii.
Whytrzymatos¢ na Sciskanie

Wytrzymatos¢ na sciskanie okresla sie na prébkach walcowych o srednicy i wysokosci 16,0
cm. Probki do badan nalezy pobieraé z miejsc wybranych losowo, w $wiezo roztozonej
warstwie. Prébki w ilosci 6 sztuk nalezy formowaé i przechowywaé¢ zgodnie z normg PN-S-
96013. Trzy probki nalezy bada¢ po 7 dniach i trzy po 28 dniach przechowywania.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest przedmiar robét, bedgcy integralng czescig dokumentacji
projektowe;.

Jednostkg obmiarowsg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z betonu B-10.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych

4. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych
5. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

6. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

7. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych.
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SST 03.02.00 MONTAZ SLUSARKI | STOLARKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét montazowych slusarki w ramach prac remontowych podtég i prac
towarzyszacych - etap Il, w budynku szkolnym w Jedlinsku.

1.2. Zakres robét objetych SST
Specyfikacja zawiera wymagania dotyczgce wykonania montazu slusarki okiennej i
drzwiowe;j.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowaé tylko materiaty
stanowigce peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidrczego stosowania materiatéw.

Taki uktad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany —jako nie dajgcy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcja
producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegodtowe

Slusarka aluminiowa :

Slusarka drzwiowa AL (o wymiarach wg wykazu).

Wbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami i uszczelkami.
Lakierowang proszkowo w kolorze biatym (RAL 9003).

Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Potgczenia elementow wykonywac jako
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zagniatane. Slusarka aluminiowa z profili 3 komorowych , wymagana szeroko$é profilu
ramy i skrzydta w ptaszczyznie prostopadtej do pow. drzwi min. 60mm.

Slusarka aluminiowa :

Slusarka drzwiowa AL (o wymiarach wg wykazu).

Wbudowa¢ nalezy Slusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami i uszczelkami.
Lakierowang proszkowo w kolorze biatym (RAL 9003).

Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Pofgczenia elementéow wykonywaé jako
zagniatane. Slusarka aluminiowa z profili 3 komorowych , wymagana szeroko$¢ profilu
ramy i skrzydta w ptaszczyznie prostopadtej do pow. drzwi min. 60mm.

- Drzwi D7 do D10 z profili ,zimnych”, pola nieprzezroczyste wypetnione ptytg
wielowarstwowg typu COSMO-THERM - PCV-PUR-PCV, pola przezroczyste wypetnione
szybg bezpieczng P2 (szkfo przezroczyste).

- Drzwi D7 i D10 wyposazone w samozamykacz suwakowy z funkcjg ,stop”. Przy skrzydtach
drzwi bez samozamykaczy zamontowac ogranicznik szerokosci otwierania (odbojnik).

- Skrzydto czynne drzwi D8, D9 winno posiadac¢ szerokos$¢ zapewniajgcg min. 90cm Swiatta
przejscia.

- Skrzydto czynne drzwi D10 winno posiada¢ szerokos¢ zapewniajgcg min. 100cm Swiatta
przejscia.

- Kazde ze skrzydet drzwi D7-D10 wyposazone w trzy zawiasy.

- Wszystkie drzwi wyposazone w klamki ze stali nierdzewnej, bezpieczne(tzn. koncéwka
klamki zagieta jest pod katem 90° w kierunku skrzydta drzwi),

- Drzwi D7+ D10 wyposazone dodatkowo w prog aluminiowy.

- Wszystkie drzwi wyposazone w zamek z wkifadkg bebenkowa.

- Drzwi D10 dodatkowo wyposazone w zamek patentowy z wktadkg klasy C.

Stolarka drewniana :

- Drzwi D4, D5, D6 o konstrukcji drewnianej.

- Drzwi D4 rozwierne wyposazone w szczeling wentylacyjna.

- Drzwi D5 przesuwne nascienne na szynie aluminiowej z wézkami jezdnymi.

Rama drzwi wykonana z drewna iglastego, wypetnienie z ptyty ptyty MDF gr. 10 mm.
Element prowadzgcy mocowany do podiogi, ptaszczyzna skrzydia oraz krawedzie
wykonczone jednorodng okfadzing - kolorystyka w uzgodnieniu z inwestorem.

Skrzydto wyposazone w szczeling wentylacyjna.

Oscieznica regulowana dostosowana do grubosci muru, wyposazona w uszczelke.

- Drzwi D6 - drzwi drewniane, petne o potwierdzonej izolacyjnosci akustycznej Rw=42dB.
Skrzydto drzwiowe o grubosci 46mm na bazie ramy z drewna iglastego wypetnione
wypetnieniem akustycznym, oscieznica drewniana o wymiarach 50 x 120 mm. Skrzydto i
o$cieznica wykonczone okleing naturalng na fornirze debowym.

Drzwi wyposazone w uszczelki ( w dolnej krawedzi uszczelka opadajgca ), trzy zawiasy,
zamek z wkfadkg bebenkowg, jeden dodatkowy zamek z wkiadkg klasy C, klamki
bezpieczne (tzn. kohcowka klamki zagieta jest pod katem 90° w kierunku skrzydta drzwi)
wykonane ze stali nierdzewnej w wersji satynowej, (np. drzwi Callisto, Wtoszczowa lub
rownowazne)

- Kazde ze skrzydet drzwi D4 oraz D6 wyposazone w trzy zawiasy.

- Wszystkie drzwi wyposazone w klamki ze stali nierdzewnej, bezpieczne(tzn. korncéwka
klamki zagieta jest pod katem 90° w kierunku skrzydta drzwi),

Wymiary Slusarki i stolarki przed skierowaniem zamoéwienia do produkcji nalezy
zweryfikowa¢ dopasowujac do wymiaréw mierzonych z natury (po zdemontowaniu starej
stolarki oraz po powiekszeniu otworéw zgodnie z projektem).

Nalezy sprawdzi¢ pion i poziom elementow budowlanych, w ktorych bedzie ona
zamontowana.

3. SPRZET
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Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikngc¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie, uszkodzenia
lub utratg statecznos$ci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymiary nowych drzwi przed skierowaniem zamowienia do produkcji nalezy zweryfikowac
dopasowujgc do wymiarow wewnetrznych otwordw drzwiowych mierzonych z natury.

Slusarke wbudowaé nalezy kompletnie wykofnczong wraz z okuciami, uszczelkami.

Wymiary drzwi muszg by¢ takie, aby zapewnié szczeline montazowg pomiedzy osciezami i
oscieznicg od 15 do 30mm z kazdej strony.

Slusarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w tabeli ponizej:

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow

wysokosé szerokos¢é punktow . W nadprozu i w Scianach
zamocowan progu

Do 150 do 150 8 po 2 po 2

150+£200 8 po 2 po 2

powyzej 200 10 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 10 po 2 po 3

150+£200 10 po 2 po 3

powyzej 200 12 po 3 po 3

Osadzanie i uszczelnianie Slusarki.

Przed osadzeniem $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczysScic.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach i
unieruchomi¢ za pomocg klindbw drewnianych, a nastepnie ustawi¢ oscieznice w pionie i w
poziomie. Poziom usytuowania oscieznic winien byC taki, aby po rozciggnieciu sznura
murarskiego, wszystkie otwory zaprojektowane na jednym poziomie, w ich gérnej (dla drzwi)
krawedzi byly w jednej linii. Prawidtowo ustawiong oscieznice nalezy zamocowa¢ za pomocag
kotew montazowych, ktére jednym koncem przytwierdza sie do zewnetrznej krawedzi
oscieznicy, a drugi koniec kotwy mocuje sie do oscieza za pomocg kotkow rozporowych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
o$cieznicy, nie wiecej niz 3 mm.

Ro6znice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
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Nastepnym etapem jest zatozenie skrzydet drzwi i sprawdzenie prawidtowo$ci ich dziatania.
W razie potrzeby dokona¢ regulacji okué.

Jezeli skrzydta dziatajg prawidtowo, nalezy je doktadnie zamkngé, a przestrzen pomiedzy
oscieznicg a osciezem nalezy wypefnié¢ piankg poliuretanowg ( dopuszczong do tego celu
Swiadectwem |TB ) w takiej iloSci, by pianka po zastygnieciu wypetnita catg szczeline nie
wyptywajac na boczne powierzchnie oscieznicy. Miejsca po usunieciu klindw wypenié
réwniez piankg poliuretanowg. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych
zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Do czasu stwardnienia pianki nie nalezy
otwiera¢ skrzydet drzwi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana sSlusarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czes$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robot, bedgcy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg robét montazowych stolarki jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbidr prac montazowych stolarki polega na - sprawdzeniu prawidtowos$ci ustawienia
oscieznic w pionie i poziomie, sposobu mocowania w os$ciezu, sprawdzeniu prawidtowosci
dziatania skrzydet.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow(profil, wktady szybowe, okucia),

- prawidtowos¢ montazu.

- kompletnos¢ wyposazenia,

- sprawne dziatanie okuc,

- szczelnosc¢ potgczen stolarki ze Sciana.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi drzwi w poziomie i pionie — 1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3
mm

na catej dlugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
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- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢
wieksze niz 2 mm.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlano-Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 360, z pdzniejszymi zmianami).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, Tom |,
opracowane przez b. Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa oraz Instytut
Techniki Budowlanej (np. Wydawnictwa ARKADY, W-wa 1990),

- Aprobaty techniczne.

- Swiadectwa zgodnosci z PN,

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny
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SST 04.02.00 POSADZKI

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania posadzek, w ramach prac remontowych podtodg i prac towarzyszacych - etap Il, w
budynku szkolnym w Jedlinsku.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w przedmiotowym obiekcie:

- wyktadzina PCV,

- ptytki gres.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6ot mogg byé stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegdtowe
Wykiadzina rulonowa PCV

Woyktadzina homogeniczna PCV, wzmocniona poliuretanem (np. iQ Granit lub réwnowazna),
dopasowana kolorem i wzorem do istniejgcych:

- grubosc¢ catkowita : 2mm

- grubosc¢ warstwy uzytkowej : 2mm
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- waga catkowita : 2950g/m®

- szeroko$c¢ rolki : 200cm

- zabezpieczenie powierzchni: 1Q Pur

- stabilno$¢ wymiardw : < 0.40 % rolki

- klasa ogniotrwatosci wg EN 13501-1: Bgsl

- grupa scieralnosci wg EN-660-2 : Grupa T

- wgniecenie resztkowe EN 433 ok. < 0.02 mm

- oddziatywanie ndzek od mebli EN 425 : Brak uszkodzen
- wilasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 : R9

- wilasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815 : < 2kV

- odpornos¢ barwy na swiatto wg EN ISO 105-B02 : =6
- odporna na rozwaj bakterii : nie powoduje wzrostu

Klej do wyktadzin winylowych, zalecany przez producenta wyktadziny.

Sznur spawalniczy do termicznego fgczenia poszczegolnych arkuszy wyktadziny, wg
instrukcji producenta wyktadziny.

Zaprawa samopoziomujgca
Anhydrytowa masa o wiasciwosciach samopoziomujgcych wykonywana jako podtoze pod
posadzki PCV.

Ptytki gress (np. Gres Kallisto K7, zielony 29,7x29,7, Opoczno lub réwnowazny):
- nasigkliwosci wodna - <0,1%
- wytrzymatos¢ na zginanie - min. 40MPa
- antyposlizgowos¢ - R10
- odpornos¢ na scieranie wgtebne (mm3): 130
- odpornosé¢ na plamienie: klasa(3-5)

Zaprawa klejowa wytwarzana fabrycznie:
- przyczepnos$¢ min. 0,5 MPa,
- gestosci w stanie suchym ok. 1,4 kg/ dm?.

Zaprawy do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm. Nalezy zastosowac¢ fuge elastyczng w kolorze uzytych ptytek.

Wycieraczka systemowa (w wiatrotapie)

Whycieraczka o wymiarach 148x65cm z profili aluminiowych.

Elementy czyszczgce wycieraczki: wkiady szczotkowe i tekstylne, montowane
naprzemiennie w profilach aluminiowych, potgczonych ze sobg linkg stalowg.  Catos¢
osadzona w ramce ze stali nierdzewnej,

Gtebokos¢ zagtebienia w posadzce (22-25mm), dopasowaé do wysokosci systemu
przyjetego do realizacji. Dno zagtebienia posiada posadzke z ptytek gres.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST p.3.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Transport powinien odbywaé sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
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tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Materiaty przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie
wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opaddéw atmosferycznych.
Materiat izolowac¢ od podtoza sktadajac je np. na podestach.

Rolki wyktadziny nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej lub poziomo w jednej warstwie.
Skfadowac¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze
dodatniej.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

Wszystkie prace prowadzi¢ z zachowaniem przerw technologicznych wymaganych przez
producentow uzytych materiatow.

Miejsca, w ktérych stykaja sie dwa rodzaje posadzek, np. w otworach drzwiowych,
musi przebiegaé pod zamknietym skrzydiem drzwiowym.

5.1. Wykonanie posadzki z wyktadziny PCV.

Podtoze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, réwne, suche,
oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen | przygotowane zgodnie 2z przepisami
budowlanymi.

W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podtoza przy podktadach cementowych, nalezy
zastosowac¢ mase samopoziomujgcg gr. 2-5mm., renomowanych producentéw
przeznaczong do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Posadzka musi by¢ gltadka,
szczelna i nie nasigkliwa.

Wilgotnos¢ podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%.

Przed instalacjg, wyktadzine nalezy pozostawi¢ (roztozy¢) w pomieszczeniu , w ktorym
bedzie montowana, aby przyjeta temperature otoczenia i pozbyta sie naprezeh. Nalezy
unika¢ marszczenia i zaginania wyktadziny.

Wykfadzine nalezy utozycC tak, aby linie styku miedzy arkuszami przebiegaty prostopadle do
Sciany z oknami. Sgsiednie rolki uktada¢ w przeciwnym kierunku. Sztukowanie arkuszy na
dtugosci jest niedopuszczalne.

Montaz wyktadziny powinien odbywac¢ sie w temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C i
w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%).
Temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C.

Do montazu wyktadziny PCV uzywac kleju, sznura spawalniczego i innych akcesoriow
zgodnego z zaleceniami producenta wyktadziny, stosujgc jednoczesnie obowigzujgce
przerwy technologiczne.

Wokot Scian pomieszczen wykonac cokoty wysokosci 10cm, poprzez wywiniecie wyktadziny
na $ciane, po uprzednim zamontowaniu listew cokotowych wyoblajgcych.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznaé sie ze szczegdlowg instrukcja
montazu wyktadzin znajdujgcej sie na stronie internetowej producenta wyktadziny przyjetej
do realizacji.

5.2. Wykonanie posadzki z plytek gres.

Przed utozeniem plytek podtogowych nalezy upewni¢ sie, czy powierzchnie podtoza sg
rowne, maksymalne odchylenie moze wynosi¢ 3 mm na 3 m i zatarte na gtadko.

Przed utozeniem ptytek, nalezy sprawdzi¢ i potwierdzi¢ ich wzér, jego dopasowanie i
rozmieszczenie urzadzen dodatkowych.

Ptytki przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni oraz
wyznaczy¢ linie, od ktorej ukladane bedg pitytki. Nalezy upewni¢ sie Zze nie ma
niezamierzonych réznic koloru czy odcienia ptytek.

Nastepnie przygotowa¢ zaprawe klejagcg zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ jg po podiozu pacg zgbkowang, ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z
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natozong warstwg zaprawy klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie posadzki w ciggu
10min.

Po natozeniu zaprawy klejgcej ptytki uktada sie do wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke,
nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1 do 2 cm) ustawi¢ w zgdanej pozyciji i docisng¢
tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6 do 8mm. Przesuniecie nie moze
powodowac¢ zgarniania zaprawy klejgcej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny mozna stosowaé wkiadki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar zaprawy klejgcej ze spoin miedzy ptytkami.
Zaleca sie aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:

- do 100mm okoto 2mm,

- 0od 100mm do 200mm okoto 3mm,
- od 200mm do 600mm okoto 4mm,
Powyzej 600mm okoto 5 do 20mm,

Po zwigzaniu kleju, nalezy usungé¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. W naroznikach $cian, w sgsiedztwie oscieznic drzwiowych, na
styku posadzki i cokotu oraz wokét otwordow rewizyjnych nalezy stosowacé elastyczna fuge
silikonowg w kolorze dobranym do koloru preparatu do spoinowania.

Na scianach przylegajgcych wykonac cokoliki na wysokos¢ 7,2cm z przyklejonych ptytek
cokotowych.

Przed zakohczeniem prac nalezy upewni¢ sie, ze nie ma zadnych popekanych,
uszkodzonych czy w inny sposéb wadliwych ptytek.

Gtebokos¢ zagtebienia w posadzce, w ktéorym bedzie montowana wycieraczka systemowa,
dopasowa¢ do wysokosci systemu przyjetego do realizacji. Dno zagtebienia posiada
posadzke z ptytek gres.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST pkt.6.

Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng, przez ogledziny i pomiary (w tym
wielkos¢ i kierunek spadkow, miejsca osadzenia wpustéw itp.)
- stan podtozy na podstawie protokotdw badan miedzyoperacyjnych,
- jako$¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,
- prawidtowos¢ wykonania posadzki z ptytek gres przez sprawdzenie:
e przyczepnosci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu,
¢ odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m (odchylenie to nie powinno
by¢ wigksze niz 3mm na catej dtugosci faty),
o prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin, tatg z doktadnoscig do 1mm,
e grubosci warstwy zaprawy klejgcej pod plytke, ktéra nie powinna przekraczaé
grubosci okre$lonej przez producenta,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw poprzez ocene wzrokowa.
- prawidtowos$¢ wykonania posadzki z wyktadziny PCV
ewygladu zewnetrznego i jednolitosci barwy i wzoru — posadzka powinna byé
wykonana z materiatow tego samego rodzaju i gatunku oraz tej samej grubosci,
ezwigzania posadzki z podktadem - posadzka musi wykazywa¢ zwigzanie z
podktadem na catej powierzchni, niedopuszczalna jest obecno$¢ pecherzy, fatd oraz
odstawanie arkuszy,
e prawidtowos$ci powierzchni — na powierzchni posadzki nie mogg odznaczac sie
nierownosci badz plamy i uszkodzenia mechaniczne, przeswit pomiedzy tatg
przytozong w dowolnym miejscu nie powinien wynosic¢ wiecej niz 2mm,
¢ prawidtowosci wykonania stykéw - sprawdzenie wykonania spawow,
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e wykonczenia posadzki — listwy przyscienne i listwy narozne muszg catkowicie
przylega¢ do podtoza i by¢ trwale przymocowane,

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoélnych pozycji, jest przedmiar robot, bedgcy integralng czesciag dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg wykonanej posadzki jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnoéci ich wykonania z
zamowieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac .

Zgodno$¢ wykonania posadzki stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach.

Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, posadzka nie powinna zostaé przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ posadzke i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i trwatosci
posadzki oraz jezeli inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ warto$¢ wykonywanych robot,

W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — usungc¢ posadzke i wykonaé
ja ponownie.

Odbior powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- potagczenia posadzki z podtozem.

Protokot odbioru gotowych posadzek powinien zawieraé:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzki z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Roboty wykonczeniowe. ITB.
Warszawa 2004r.

- Poradnik majstra budowlanego. Arkady, Warszawa 2004

- Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono Polskiej Normy lub
wyrobdéw, ktorych witasciwosci uzytkowe réznig sie od wiasciwosci podanych w Polskiej
Normie.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podfogowe z polichlorku winylu

PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.
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SST 05.02.00 ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych i gtadzi gipsowych, w ramach prac remontowych
podidg i prac towarzyszgcych - etap I, w budynku szkolnym w Jedlinsku.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem:

- tynkéw cementowo-wapiennych,

- gtadzi gipsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;j.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatdw tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.1. Woda wg PN-C-04630.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeKi
lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek wg PN-7B-06711.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-B-14503.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
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Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 stopni C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Szpachléwka gipsowa.

Biata masa szpachlowa o przedtuzonym czasie wigzania do wykonywania gfadzi
gipsowych:

- przyczepnos$é - 0,30MPa,

- gestosé w stanie suchym — 1,0g/cm?.

2.5. Katowniki perforowane.
Profile naroznikowe z PCV z wtopiong siatkg z widkna szklanego i aluminiowe do
wzmacniania narozy wypuktych poziomych i pionowych.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci, przed zjawiskami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe, wszystkie krawedzie wypukte zabezpieczone kgtownikiem ochronnym,
aluminiowym.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z
substangji ttustych mozna usungé 10-procentowym roztworem szarego mydfa lub wypalajgc
je lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami, usungé
ewentualne plamy z rdzy i substancji ttustych oraz zagruntowaé¢ odpowiednim $rodkiem
(najlepiej - polecanym przez producenta tynku) przed przystgpieniem do dalszej obrobki.
Podtoze betonowe pod tynk powinno byé réwne, lecz szorstkie. Gtadkie podtoze betonowe
nalezy nacig¢ dtutami a nastepnie oczyscic¢ z pytu i kurzu.
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Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubos$ci nieprzekraczajgcej 3+4 mm na
Scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej obrzutki powinna wynosi¢
10+12 cm zanurzenia stozka.

Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a
gestosc¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje réwnanie go za pomocg faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w
ksztatcie katownika.

W przypadku tynkéw kat. 1ll narzut powinien by¢ wyrdéwnany i zatarty jednolicie na gtadko.
Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig,
swobodng cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢
temperature powyzej 5°C.

Po wyschnieciu tynku, minimum po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych), na
Scianach wewnetrznych i sufitach nalezy wykona¢ gtadz gipsowg, po uprzednim
zagruntowaniu podtoza preparatem stuzgcym do tego celu.

5.4. Wykonanie gtadzi gipsowych.

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku
wyszpachlowa¢ dwukrotnie szpachléwkag gipsows.

Na sufit i Sciany otynkowane, naktada sie dwie warstwy szpachléwki gipsowej, a po
wyschnieciu kazdej szlifuje. Grubos¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm. Wilgotnos¢ podtozy
gipsowych nie moze by¢ wieksza niz 7% (wagowo), a pozostatych podtozy — 8%.
Gtadzi gipsowej nie wykonuje sie w miejscach przewidzianych do obtozenia ptytkami
ceramicznymi, glazurowanymi.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdélnej Specyfikaciji Technicznej.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna
oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robdét i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci
cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane
zwykle. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania z czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w
szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.
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Podstawg dokonywania obmiarow, okres$lajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg wykonanych tynkéw i gtadzi gipsowych jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru Roboét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér podtoza.

Odbior poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1.2. Jezeli odbior
podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢
woda.

8.2. Odbidr tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci

taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego- nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podtoza,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. WARUNKI PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-B-30020 Wapno.

BN-81/6732-12 Ciasto wapienne.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano- Montazowych.cz.B : Roboty
wykonczeniowe , zeszyt 5.
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SST 06.02.00 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich, w ramach prac remontowych podtég i prac
towarzyszgcych - etap I, w budynku szkolnym w Jedlinsku.

1.2. Zakres zastosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wewnetrznych robét malarskich obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do robot malarskich powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm z europejskag
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

- termin przydatnosci do uzycia.

2.1. Zestaw produktéw do wykonania powtok malarskich na $cianach wewnetrznych (np.
System Eko Lamperia Malfarb lub réwnowazny) - sktadajgcy sie z:

- preparatu do gruntowania podtoza,

- farby akrylowo-lateksowej - do wymalowan $cian i sufitdw, odpornej na szorowanie i
Swiatto, zapewniajgcej oddychanie $cian oraz idealne krycie powierzchni.

- lakieru lamperyjnego, akrylowego, bezrozpuszczalnikowego, przezroczystego.

2.2. Farba olejna nawierzchniowa, ogdélnego stosowania, odpowiadajgca wymaganiom
normy PN-C-81901:2002

3. SPRZET

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci, przed zjawiskami atmosferycznymi.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie




26

ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzagdzerh mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienie do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonaé po catkowitym
ukonczeniu robot instalacyjnych, z wyjatkiem armatury os$wietleniowej (gniazda, wytgczniki

itp.).

5.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

- nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

- tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu, powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywaé $Sladow starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Powinna byé
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitdw solnych).Uszkodzenia
tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa i zatrze¢ do réwnej powierzchni.

- wilgotno$¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci 4%.

- wystajgce widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie. Podtoze nalezy zagruntowac.

Tynki oraz wszelkiego typu produkty zawierajgce cement i wapno wymagajg okresu
karbonizacji (28 dni). Pominiecie w wykonawstwie okresu karbonizacji grozi catkowitym
odbarwieniem sie powierzchni malowane;.

Podloze pod wykonanie powtoki lamperii musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

- powierzchnia pod wymalowanie musi by¢ nisko-chtonna (o rownej chtonnos$ci na catej
powierzchni), zwarta, bez plam i zattuszczen.

- Wymalowanie ostateczne pod powtoke lamperii musi by¢ wykonywane dla catej
powierzchni, poniewaz wszelkie wyprawki, poprawki farbg bedg widoczne jako wypukte
defekty powtokowe.

5.3. Warunki prowadzenia robot malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, przyjetych do
realizacji, z zachowaniem przerw technologicznych.

Sciany wewnetrzne i sufity nalezy malowaé dwukrotnie farbg akrylowo-lateksowa, odporng
na szorowanie i Swiatto, zapewniajgcg oddychanie Scian.

Lamperie nalezy malowac¢ dwukrotnie lakierem lamperyjnym akrylowym, przezroczystym,
bezrozpuszczalnikowym.

5.4. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Powtoki malarskie powinny byc:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

- odporne na swiatto,

- zapewniajgce oddychanie scian,

- aksamitno — matowe,

- jednolitej barwy, réwnomierne bez smug, plam, zgodnie ze wzorcem producenta,

- bez uszkodzen przeswitow podtoza, sladéw pedzla,

- bez ztuszczen, odstawania od podtuza oraz widocznych tgczeh i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtok odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego
podioza.

6. KONTROLA JAKOSCI
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Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podfozy oraz
materiatéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1. Badania podiozy pod malowanie

Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzone po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- tynkow zwyktych — zgodnos$¢ z projektem, rownosé i wyglad powierzchni z

uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotnos¢ tynku.

- plyt gipsowo — kartonowych — wilgotno$é, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

Dokfadnosé wykonania muréw nalezy badaé¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Réwnos¢ powierzchni podtozy nalezy sprawdzi¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-
10100.

Wyglad powierzchni podtozy, nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci okolo 1 m, w
rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Farba powinna stanowi¢ jednobarwng w kolorze i konsystencji mieszanine.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich
Z ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé
sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podfozy i naktadania
powiok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich w szczegolnosci w zakresie

- zgodnosci z dokumentacja ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoblnych pozycji, jest przedmiar robét, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg wykonanych prac malarskich jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza.

Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci) i jakosci i zgodno$ci z obowigzujgcymi przepisami i specyfikacjami
technicznymi.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowane. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowane i systemy
powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Lakiery olejno — zywiczne, ftalowe, ftalowe

modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
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PN-C-81800:1998 Lakiery olejno — zywiczne, ftalowe, ftalowe
modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

SST 07.02.00 ELEMENTY WYKONCZENIOWE,

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wiasciwosci i sposobu montazu elementow wykonczeniowych wnetrz, w ramach prac
remontowych podtég i prac towarzyszacych - etap I, w budynku szkolnym w Jedlinsku.

1.2. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja zawiera wymagania dotyczgce nastepujgcych elementéw:
- listwy naroznikowe,

- ostony grzejnikowe,

- wycieraczki systemowe,

- naklejki dekoracyjne,

- elementy wyposazenia tazienek.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okresSlone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materiaty
stanowigce peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidrczego stosowania materiatow.

Taki uktad wykonawstwa bedzie catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajgcy jakiejkolwiek
gwaranc;ji jakosci i trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:
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Wszystkie materiaty i wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatéw tatwopalnych. Podlogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych

w taki sposob aby nie powodowac ich deformaciji. Odlegtosé¢ sktadowanych elementéw od
podioza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.2. Wymagania szczegodtowe

Listwy naroznikowe — systemowe, rownoramienne, o szerokosci ramienia 76mm, na panelu
aluminiowym, z ostong przeciwuderzeniowg winylowg, mocowana do sciany na wkrety, wg
instrukcji producenta, w kolorze dopasowanym do koloru scian (w uzgodnieniu z Inwestorem
i Inspektorem nadzoru),(np.C/SAcrovyn SM20 lub réwnowazna). Listwy montowane na
naroznikach wypuktych scian.

Ostony grzejnikowe - o konstrukcji stalowej, panelu frontowym z ptyty MDF (wg zakresu
robét). Konstrukcja stalowa zabezpieczona antykorozyjnie i malowana farbg wierzchniego
krycia.

Panel z ptyty lakierowanej MDF gr.13mm. Rodzaj i uktad wycietych otworéw oraz kolorystyka
w uzgodnieniu z Inwestorem i Inspektorem nadzoru.

Wycieraczka systemowa (w wiatrotapie)

Woycieraczka o wymiarach 148x65cm z profili aluminiowych.

Elementy czyszczgce wycieraczki: wktady szczotkowe i tekstylne, montowane
naprzemiennie w profilach aluminiowych, potgczonych ze sobg linkg stalowa. Catos¢
osadzona w ramce ze stali nierdzewnej,

Gtebokosé zagtebienia w posadzce (22-25mm), dopasowaé¢ do wysokosci systemu
przyjetego do realizacji. Dno zagtebienia posiada posadzke z ptytek gres.

Naklejki dekoracyjne - naklejki na folii samoprzylepnej naklejane na $ciane. Druk bez
szkodliwych substancji. Forma oraz kolorystyka w uzgodnieniu z inwestorem.

Scianki w sanitariatach

Kabiny sanitarne oraz przegrody natryskowe — w pomieszczeniach nr 12i 15, z ptyt HPL
grubosci 13mm. Laczenie poszczegdlnych elementéow za pomoca tgcznikdw ze stali
nierdzewnej.

Nézki o regulowanej wysokosci ze stali nierdzewnej, zawiasy sprezynowe.

Krawedzie ptyt oraz rogi zaoblone. Drzwi z przylgg. Obustronna gatka ze stali nierdzewnej.
Kolorystyka w uzgodnieniu z inwestorem. Wymiary wg. rysunku nr 5/9.

(np. rozwigzanie firmy PLASTIC GROUP lub rownowazne).

Umywalka - 9 sztuk

Umywalka ceramiczna z pétpostumentem - umywalka z przelewem, z pétkg na baterie 1-
otworowg. Montowana do sciany na wysokosci h=60 cm.

Umywalka w komplecie z elementami do montazu oraz syfonem.

Wymiary ( szeroko$¢ x gtebokosc ) Nr. pomieszczenia

490x420 6 — 1szt.,
12,15 — po 4szt.,

Miska ustepowa wiszaca — 5 sztuk
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- miska ustepowa wiszgca ceramiczna lejowa z deskg, niewidoczne mocowanie do stelaza.
Montowana do stelaza na wysokosci 33-36 cm(gorna krawedz miski).

Wymiary ( szeroko$¢ x gtebokosc ) Nr. pomieszczenia

360x560 5—1szt.,
12,15 — po 2szt.,

Stelaz do miski ustepowej — 5 szt

Samonosny stelaz pod miske ustepowg wiszgcag, do montazu przed sciang petna.

Dane techniczne:

- Sptuczka podtynkowa uruchamiana z przodu, z izolacjg przeciwroszeniowg

- Sptukiwanie dwudzielne

- Funkcja "stop" z przyciskiem

- Uniwersalne przytgcze wody

- Wezyk tgczacy z zaworem kagtowym

- Samohamujgce ndézki, do wyréwnywania elementu bez uzycia narzedzi

- Nogi regulowane ptynnie w zakresie od 0 - 20 cm.

Stelaz kompletny ze wszystkimi elementami umozliwiajgcymi prawidtowe funkcjonowanie,
tgcznie ze wspornikami montazowymi, uszczelkg wygtuszajgcg oraz przyciskiem
sptukujgcym chromowanym (np. stelaz KOLO TECHNIC lub réwnowazny).

Brodzik stalowy kwadratowy — 2 sztuki

Brodzik stalowy emaliowany w kolorze biatym, o wymiarach 90x90 cm, wysokosci 2,5 cm,
wykonany ze stali grubosci 3,5 mm. Montowany na stelazu w jednej ptaszczyznie z podfoga.
Wykonczenie ptaszczyzny brodzika — przeciwposlizgowe.

Zlew jednokomorowy - 1 sztuka

Zlewozmywak jednokomorowy prostokgtny o wymiarach 45x55 cm bez otworu na baterie,
montowany na wysokosci h=50 cm (gorna krawedz zlewu), wykonany ze stali nierdzewne;j.
Do zlewu zamontowac baterie nascienna.

Wieszaki szatniowe — w pomieszczeniu nr 3.

Wieszaki szatniowe w uktadzie (6+3 ) X7 — rozmieszczenie wg rysunku nr 5/9.
Modut zawierajgcy wieszak oraz miejsce na obuwie.

Moduty wykonane z ptyty laminowanej , kolorystyka w uzgodnieniu z inwestorem.

llos¢ Wymiary (szer. x gteb. x wys.) cm llos¢ (szt.)
szafek w

module

3 68x39x140 7

6 133x39x140 7

(np. rozwigzanie firmy GIBBON lub rownowazne).

3. Sprzet

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowacC sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
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4. Transport

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikngc¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie, uszkodzenia
lub utratg statecznos$ci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

5. Wykonanie robét

Listwy naroznikowe - systemowe, dtugosci 1,5m montowa¢ na naroznikach wypuktych $cian.
Goérna koncowka listwy naroznikowej powinna byé na wysokosci gérnej linii lamperii.

Ostony grzejnikowe - stalowe elementy konstrukcji mocowaé do $ciany za pomocg kotkdw
rozporowych stosowanych do danego rodzaju materiatu sciany. Panel z ptyty lakierowanej
MDF gr.13mm mocowany do konstrukcji stalowej za pomocg tgcznikéw stalowych.

Wycieraczka - systemowa w ramce ze stali nierdzewnej, zamontowania w wiatrotapie, w
zagtebieniach posadzki. Dno zagtebienia wykonane z materiatu posadzkowego.

Bok dtugosci 1,48m réwnolegty do ptaszczyzny drzwi.

Po montazu wycieraczki jej poziom powinien licowac¢ z poziomem wykonczonej posadzki z
ptytek gres pomieszczenia wiatrotapu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania gotowych elementéw powinno obejmowag:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materialy sg zgodne z dokumentacjg
techniczna,

- sprawdzenie wymiardw,

- sprawdzenie wykonczenia powierzchni,

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego - powtoki nie powinny wykazywac pecherzy,
odpryskow, tuszczenia lub peknigc,

- sprawdzenie potgczen konstrukcyjnych.

Wymienione badania nalezy przeprowadzac¢ przy odbiorze kazdej partii elementow.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementdw,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

7. Obmiar robot

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.
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8. Odbiér robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny byé¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodnos¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacijg techniczng,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowo$¢ wykonania potgczen (przekroje, dlugosc i rozmieszczenie spawow, srub),
Srednice otworow,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, kagtach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobow przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

8.3. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykohczeniu

Przy odbiorze elementéw powinny byé sprawdzone:

- prawidtowosc¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji zgodnych z
przepisami daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z umowa.
10. Przepisy zwigzane

- Ustawa z dnia 07.07.1994 — Prawo Budowlane (z pdzniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 360, z pézniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki ...

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, Tom |,
opracowane przez b. Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa oraz Instytut
Techniki Budowlanej (np. Wydawnictwa ARKADY, W-wa 1990),

- Aprobaty techniczne.

- Swiadectwa zgodnosci z PN

- Wytyczne producentdéw zastosowanych materiatow i instalowanych urzadzen

UWAGA:
Uzyte w projekcie nazwy wlasne materiatédw, technologii i znaki towarowe sa
rozwigzaniami przyktadowymi okreslajagcymi standard, wymagane witasciwosci i cechy
wyrobéw. Dopuszcza sie zastosowanie zamiennych rozwigzan innych producentéw,
ale o réwnowaznych parametrach technicznych materiatébw z zastosowanymi w
projekcie.

Uzyte wyrazenie ,,rownowazne” oznacza rownowaznos¢ produktu w zakresie
technologii wykonania, zastosowanych materiatéw, parametrow techniczno-
fizycznych oraz funkcjonalnych.



