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. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce odtworzenie trasy i
punktéw wysokosciowych przy liniowych robotach ziemnych (drogi) w terenie réwninnym,
obstuga geodezyjna, inwentaryzacja powykonawcza.

Zakres robo6t pomiarowych obejmuije:

— wyznaczenie sytuacyjne i wysokosciowe punktow gtéwnych osi trasy i punktow
wysokosciowych (reperéw roboczych zatozonych w terenie dowigzanych do reperow
panstwowych i reperow okredlonych dokumentacji projektowej dla potrzeb niniejszego
zadania),

— wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych istniejgcego terenu i nawierzchni,

— uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

— wyznaczenie dodatkowych reperéw roboczych,

— za stabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposob utatwiajgcy ich odszukanie i ewentualne odtworzenie;

— przeniesienie punktow istniejgcej osnowy geodezyjnej wraz z odtworzeniem
wysokosciowym.

— wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej w 3 egzemplarzach w wersji
papierowej wraz z 1 egzemplarzem w wers;ji elektroniczne;j

— wykonanie pomiaréw uzupetniajgcych i innych prac pomiarowych koniecznych do
prawidtowej realizacji robaot.

Punkty gtéwne trasy to punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe, oraz poczatkowy i
koncowy punkt trasy.

Pozostate kreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w D-M.00.00.00.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Do wykonania robét konieczne sg nastepujgce materiaty: stupki betonowe, rury stalowe,
trzpienie stalowe, pale drewniane. Do utrwalenia punktow gtéwnych trasy, oraz osi trasy w
terenie nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem Iub pretem stalowym, stupki betonowe
lub rury metalowe o dlugosci okoto 0,50 m. Pale drewniane umieszczone sgsiedztwie
punktow zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mie¢ srednice 0,15 m. i dlugosé
okoto 1,0 m. Do stabilizacji punktow gtownych i posrednich w osi trasy na istniejgcej jezdni
nalezy stosowac prety metalowe, Srednicy okoto 5 mm i dtugosci 5 cm, oznaczone poza
granicg robét ziemnymi Swiadkami dtugosci okoto 0,5 m o przekroju prostokgtnym.
Os projektowanej jezdni powinna by¢é wyznaczona w terenie przy pomocy dostatecznie
mocnych pali lub rur, a o$ jezdni istniejgcej - przy pomocy stalowych trzpieni. Odlegtosé
miedzy osiami wynosi 1 m. Trwatego wyznaczenia wymagajg: poczatek i koniec
projektowanego odcinka obu jezdni. Zageszczenie punktéw osi na prostej - co 50 m. Nalezy
wyznaczyC wierzchotki i punkty gtdwne osi trasy - poczatki, srodki, konce tukow, krzywych
przejsciowych..
Punkty osiowe nalezy utrzymywaé w miare postepu robét zwiekszajgc rygory doktadnosci
wytyczenia nastepujgco:

o dla korpusu drogowego (roboty ziemne) + 10 cm



o dla usytuowania jezdni +1cm

Rzedne wysokosciowe wyznacza sie z doktadnoscig do 1 cm.

Usuniecie pali z osi budowli moze nastgpi¢ tylko wowczas gdy zastgpi sie je odpowiednimi
palami po obu stronach osi, wbitymi poza granicami robét w sposob trwaty i jednoznaczny.

W zakres robét pomiarowych wchodzg réwniez roboty zwigzane z wyznaczeniem konturow
nasypow i wykopow oraz obiektow inzynierskich.

Punkty wysokosciowe (repery robocze) nalezy wyznaczy¢ wzdiuz trasy w odstepach co okoto
250 m a takze obok projektowanych wiaduktow. Punkty wysokosciowe nalezy umieszczac
poza granicami projektowanej budowli w miejscach dostepnych, nie ulegajgcych zniszczeniu z
doktadnoscig do 0,5 cm. Punkty te nalezy zaktadaC¢ na obiektach istniejgcych lub nowo
zatozonych punktach wysokosciowych (stupki betonowe z bolcem).

Jednostka obmiarowa odtworzenia trasy jest 1 km — kilometr.

Il ROBOTY ZIEMNE

1. Zdjecie warstwy humusu

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy ziemi urodzajnej (humusu) grubosci 10.0 cm. Roboty
zwigzane ze zdjeciem humusu nalezy wykona¢ zgodnie z OST BZDBDiM D-01.02.02 ,Zdjecie
humusu”.

Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu nie nadajgcej sie do
powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

- rowniarki,

- spycharki,

- topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robét ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

- koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto$¢ wymagajgca
zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania robo6t zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu nadajgcej sie do powtérnego
uzycia, nalezy stosowac topaty i szpadle.

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozié
transportem samochodowym. Wybér srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkow
lokalnych i przeznaczenia humusu.

Warstwa humusu powinna byé zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy
umacnianiu skarp, zaktadaniu trawnikéw, sadzeniu drzew i krzewdw oraz do innych czynnosci
okreslonych w dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢
wykonane zgodnie z ustaleniami UST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowac¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek.

W  wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla
prawidtowego wykonania robdét, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa
robét (zmienna grubos$é warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowaé
reczne wykonanie robaot, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z powierzchni catego pasa robét ziemnych oraz w innych
miejscach okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysokosci
nasypu, potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami
dokumentacji projektowej, UST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu
wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych
ze zdjeciem warstwy humusu. Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach.
Miejsca sktadowania humusu powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy
zdejmowacC humusu w czasie intensywnych opaddéw i bezposrednio po nich, aby unikngé
zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

Jednostka obmiarowa jest 1 m°.



2, Wykopy w gruntach kat. |-V

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem wykopow mechanicznie w gruntach kat. 1l-1V z transportem
urobku w obrebie lub poza teren budowy.

Roboty ziemne nalezy wykona¢ zgodnie z OST BZDBDiM D. 02.00.01 , Roboty ziemne —
wymagania ogolne”.

Wykopy dotycza:

- korytowania pod konstrukcje nawierzchni drogi gminnej,

— korytowania pod zjazdy

Nadmiar urobku nalezy wywiez¢ poza teren budowy na odlegtos¢ do 2 km w miejsce
wskazane przez Inwestora. Wykopy nalezy wykona¢ zgodnie z OST BZDBDiM D.02.01.01. -
» Wykonanie wykopédw w gruntach nieskalistych”. Roboty zwigzane z wykonaniem wykopow
obejmuja:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wykonanie wykopu z wywiezieniem nadmiaru urobku na odlegtos¢ do 10 km w miejsce
wskazane przez Inwestora

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania, wstepne profilowanie dna wykopu,

- profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,

- zageszczenie powierzchni wykopu,

- rozplantowanie urobku na odkfadzie

- rekultywacje terenu.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt,
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany zakres robot objety niniejszg
specyfikacja.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow teren robdét nalezy odpowiednio oznaczyc i
zabezpieczyé przed mozliwoscig wejscia oséb postronnych.

W trakcie wykonywania robéot Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo obszaru przylegtego
do wykopdw.

Jezeli na terenie wykopow zostanie odkryte zbrojenie, ktore nie byto naniesione w
dokumentacji nalezy przerwac¢ prace i powiadomi¢ Inzyniera. Dalsze wykonywanie wykopow
prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu tego z odpowiednimi instytucjami.

Ziemia z wykopéw powinna zostaC wywieziona na miejsce, ktére Wykonawca ustali ze
wiasnym zakresie.

Jednostka obmiarowa jest 1 m®.

3. Nasypy z gruntow kat. I-IV

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczagce wykonania
nasypow (z gruntu dowiezionego) mechanicznie w gruncie kat. II-IV z transportem urobku w
obrebie lub poza teren budowy.

Grunty i materialy dopuszczone do budowy nasypdéw powinny spetnia¢é wymagania okreslone
w OST BZDBDiM D - 02.03.01 ,Wykonanie nasypow” oraz OST BZDBDiM D. 02.00.01
,Roboty ziemne — wymagania ogolne”.

W celu zapewnienia statecznosci nasypu i jego réwnomiernego osiadania nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

a) Nasypy nalezy wykonywa¢ metodg warstwowg, z gruntéw przydatnych do budowy
nasypow. Nasypy powinny by¢ wznoszone rownomiernie na catej szerokosci.

b) Grubos$¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od
rodzaju gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do wbudowania kolejnej
warstwy nasypu moze nastgpi¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera prawidtowego
wykonania warstwy poprzedniej.

c) Grunty o réznych wtasciwoéciach nalezy wbudowywaé w oddzielnych warstwach, o
jednakowej grubosci na catej szerokosci nasypu. Grunty spoiste nalezy wbudowywac¢ w dolne,
a grunty niespoiste w gorne warstwy nasypu.



d) Warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy wbudowywaé poziomo, a warstwy gruntu mato
przepuszczalnego (o0 wspotczynniku K10 £ 10-5 m/s) ze spadkiem gornej powierzchni okoto
4% + 1%. Kiedy nasyp jest budowany w terenie ptaskim spadek powinien by¢ obustronny, gdy
nasyp jest budowany na zboczu spadek powinien by¢ jednostronny, zgodny z jego
pochyleniem. Uksztattowanie powierzchni warstwy powinno uniemozliwia¢ lokalne
gromadzenie sie wody.

e) Jezeli w okresie zimowym nastepuje przerwa w wykonywaniu nasypu, a gorna
powierzchnia jest wykonana z gruntu spoistego, to jej spadki porzeczne powinny byé
uksztattowane ku osi nasypu, a woda odprowadzona poza nasyp z zastosowaniem sScieku.
Takie uksztattowanie gornej powierzchni gruntu spoistego zapobiega powstaniu potencjalnych
powierzchni poslizgu w gruncie tworzgcym nasyp.

f) Goérng warstwe nasypu, o grubosci co najmniej 0,5 m nalezy wykonaé z gruntow
niewysadzinowych o wskazniku wodoprzepuszczalnosci K10 2 6 x 10 =5 m/s i wskazniku
réwnoziarnistosci U 2 5. Jezeli Wykonawca nie dysponuje gruntem o takich wtasciwosciach,
Inzynier moze wyrazi¢ zgode na ulepszenie gornej warstwy nasypu poprzez stabilizacje
cementem, wapnem lub popiotami lotnymi. W takim przypadku jest konieczne sprawdzenie
warunku nosnosci i mrozoodpornosci konstrukcji nawierzchni i wprowadzenie korekty,
polegajacej na rozbudowaniu podbudowy pomocniczej.

g) Na terenach o wysokim stanie wod gruntowych oraz na terenach zalewowych dolne
warstwy nasypu, o grubosci co najmniej 0,5 m powyzej najwyzszego poziomu wody, nalezy
wykonac z gruntu przepuszczalnego.

h) Przy wykonywaniu nasypow z popiotéw lotnych, warstwe pod popiotami, grubosci 0,3 do
0,5 m, nalezy wykona¢ z gruntu lub materiatdbw o duzej przepuszczalnosci. Goérnej
powierzchni warstwy popiotu nalezy nada¢ spadki poprzeczne 4% +1% wedtug poz. d).

i) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien by¢ bezzwitocznie wbudowany w
nasyp.

Inzynier moze dopusci¢ czasowe sktadowanie gruntu, pod warunkiem jego zabezpieczenia
przed nadmiernym zawilgoceniem.

Nasypy w obrebie przepustéow nalezy wykonywaé jednoczesdnie z obu stron przepustu z
jednakowych, dobrze zageszczonych poziomych warstw gruntu. Dopuszcza sie wykonanie
przepustéw z innych poprzecznych elementéw odwodnienia w przekopach (wcinkach)
wykonanych w poprzek uformowanego nasypu.

Szczegodlng uwage nalezy zwrdécic¢ na:
a) badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypow,
b) badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,
c) badania zageszczenia nasypu,
d) pomiary ksztattu nasypu.
€) odwodnienie nasypu
Nasypy nalezy wykonaé¢ zgodnie z OST BZDBDiM D-02.03.01. ,Wykonanie nasypow”.

Jednostka obmiarowa jest 1m* wykonanego nasypu z gruntu dowiezionego.

ll. PODBUDOWY

1. Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza pod
warstwy konstrukcyjne nawierzchni wykonane mechanicznie w gruncie kat. lI-1V.
Koryto nalezy wykonaé¢ zgodnie z OST BZDBDiM D. 04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podfoza”.
Zakres robot obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub

nasyp,
- profilowanie dna koryta lub podtoza,



- zageszczenie,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne.

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze

dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem

ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu

podtoza.

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia

podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z  wykonaniem warstw

nawierzchni.

Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza,

jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac

sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢

wczeséniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w inny

sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno

umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych

niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktorym

prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,

na przykfad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o malym zakresie. Sposdb wykonania

musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z

ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad

W miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczanie podioza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni obejmuje

profilowanie i zageszczanie istniejgcego podtoza gruntowego na gtebokosé do 5 cm.

Wykonawca powinien przystgpic do wykonania profilowania i zageszczenia podioza

bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza,

jest mozliwe wylgcznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym i zageszczonym podfozu nie moze odbywaé sie ruch budowlany, nie

zwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢é oczyszczone ze wszelkich

zanieczyszczen.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym

stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi

przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni,

to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez

roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do

uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych

napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona

on na wiasny koszt.

Jednostka obmiarowa jest 1m?.



2, Warstwy odsaczajgce, mrozoochronne

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy odsgczajgcej z piasku, grubosé warstwy 20 cm (pod
konstrukcje nawierzchni jezdni).

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem warstw odsgczajgcych zgodnie z przedmiarem robaot.

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z okresleniami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych sa:

— piaski,

— 2zwir i mieszanka,

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci
musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgcej.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych powinien spetniaé wymagania
normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2. Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw
odsgczajgcych powinny spetniaC wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy | i Il. Miat
kamienny do warstw odsgczajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11112 [4].
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania,
to Wpykonawca robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy odsgczajgcej powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— rowniarek,

— walcéw statycznych,

— plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

Podloze gruntowe powinno spetnia¢é wymagania okreslone w SST D-02.00.00 ,Roboty
ziemne” oraz D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”. Warstwa
odsgczajgca powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacjg projektowg, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach. Paliki lub
szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub w inny
sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek
powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie
wiekszych niz co 10 m.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej
warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos$é
projektowang. W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed
zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich witasciwosciach. Natychmiast
po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej nalezy przystgpi¢ do jej zageszczania.
Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac
pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi. Nierownosci
lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny byé wyréwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej
powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odsgczajgca powinna by¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi. Zageszczanie nalezy
kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia
nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8]. przypadku, gdy gruboziarnisty materiat
wbudowany w warstwe odsgczajgcg, uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia



wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé¢ na metodzie obcigzeh
ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedtug
BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekracza¢ 2,2. Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa
jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez mieszanie
i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszac.
Warstwa odsgczajgca po wykonaniu a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny byc¢
utrzymywane w dobrym stanie.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robaét.

Jednostka obmiarowa jest 1m?.

3. Podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa famanego 0/63 stabilizowanego
mechanicznie, grubos¢ warstwy po zageszczeniu 20 cm.

Podbudowa powinna odpowiadaé wymaganiom OST BZDBDiM D-04.04.00 ,Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogoélne” oraz OST BZDBDiIM D-04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie”

Prace zwigzane z wykonaniem podbudowy obejmujg :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zageszczenie roztozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
powinno by¢ kruszywo famane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub
kamieni narzutowych i otoczakéow albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm. Kruszywo powinno
by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i domieszek gliny.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania podbudowy =z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

b) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

¢) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

d) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.
W miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Sprzet winien gwarantowa¢ uzyskanie odpowiedniej jakosci robét. Dobor sprzetu
budowlanego pod wzgledem typow i ilosci powinien byé zgodny z opracowanym przez
Wykonawce PZJ zaakceptowanym przez Inzyniera.

Transport kruszywa moze odbywac sie dowolnymi samochodami samowytadowczymi w
sposéb zabezpieczajgcy je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
nadmiernym wysuszeniem lub zawilgoceniem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow
tadunku i innych parametréw technicznych.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci , takiej aby
jej ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byla réwna grubosci projektowanej. Grubosc
pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa
podbudowy powinna by¢ roziozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych
spadkéow i rzednych wysokosciowych. Po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy
przystgpi¢ do jej zageszczenia przez watowanie. Zageszczenie warstw o przekroju



daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od jej krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami podtuznymi
czedciowo naktadajgcymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie warstwy o jednostronnym
spadku poprzecznym powinno rozpoczgC sie od nizej potozonej krawedzi i przesuwac
pasami podtuznymi w strone wyzej potozonej krawedzi. Nierédwnosci i zagtebienia powstate w
czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane na biezgco przez spulchnienie warstwy
kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow podbudowa powinna byé zageszczana
zageszczarkami ptytowymi lub matymi walcami wibracyjnymi albo ubijakami mechanicznymi.
Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ az do osiggniecia wskaznika zageszczenia podbudowy
nie mniejszego od 1,00 wg normalnej préby Proctora przeprowadzonej zgodnie z
PN-88/B-04481.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa w czasie zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej okreslonej wg normalnej préby Proctora zgodnie z PN-88/B-04481. Materiat
nadmiernie zawilgocony powinien byé przesuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotnos¢é mieszanki jest nizsza od optymalnej o wiecej niz 20 % jej warto$ci mieszanka
powinna by¢ zwilzona okre$long iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku gdy
wilgotno$¢é mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10 % jej wartosci to mieszanke
nalezy osuszyc.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg Ilub wg zalecen Inzyniera z tolerancjami okreslonymi w niniejszej
ST. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione wzdiuz osi drogi w rzedach réwnolegtych do osi
drogi i powinny umozliwia¢ naciggniecie sznurkow do wytyczenia robét w odstepach nie
wiekszych niz 10 m.

Warunki wykonania podbudowy okresla OST BZDBDiM D-04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie”.

Jednostka obmiarowa jest 1m?.

4. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z mechanicznym oczyszczeniem i skropieniem podbudowy z kruszywa
bitumem w ilosci 0,5 — 0,7 kg/m? wykonanie wigzania miedzywarstwowego poprzez skropienie
podbudowy i bitumem w ilosci 01 — 0,3 kg/m?.

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno byé¢ ustalone w zaleznos$ci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Skropienie powinno by¢ wykonane z
wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza;
orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 0,5 h. Wykonawca przystepujgcy do
oczyszczania warstw nawierzchni w razie takiej potrzeby powinien wykaza¢ sie mozliwosciag
korzystania ze szczotek mechanicznych. W przypadku niewielkich zabrudzen i w miejscach
niedostepnych nalezy uzy¢ szczotek recznych. Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy
uzywac¢ skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie parametrow. Skrapiarka powinna
zapewnic¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja £10% od ilosci zatozone;j.

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem winna byé sucha. Skropienie mozna rozpoczgé
po akceptaciji jej oczyszczenia przez Inzyniera.

Orientacyjne zuzycie emulsji wynosi 0.4- 0.5 kg/m? Przed przystgpieniem do robdt
Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametrow
pracy skrapiarki, wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

Skropienie wykonaé rownomiernie. Tolerancja ilosci uzytego lepiszcza w stosunku do
zatozonej wynosi £ 10%. W miejscach roztozenia nadmiernej ilosci lepiszcza, Wykonawca
usunie jego nadmiar poprzez szczotkowanie roziozonej w tym celu, podgrzanej, warstwy
piasku. Rozktadane lepiszcze winno mieé¢ temperature zapewniajgcg odpowiednig lepkos¢ z
przedziatu 20 - 40°C. W miejscach trudno dostepnych wykona¢ skropienie recznie przy uzyciu
weza z dyszg rozpryskowa.



Wykonane skropienie nawierzchni pozostawi¢ przez okres niezbedny do catkowitego rozpadu
emulsji. W tym czasie, na skropionej nawierzchni nie moze odbywac sie jakikolwiek ruch
kotowy.

Do czasu uktadania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpieczy
skropiong nawierzchnie, dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenie skropionej nawierzchni bedzie naprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Wykonanie robét i sprzet do skropienia winien odpowiada¢ OST BZDBDiM D.04.03.01.
,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Jednostka obmiarowa jest 1m?.

IV. NAWIERZCHNIE

1. Nawierzchnie z betonu asfaltowego

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy wigzgcej z mieszanki mineralno — asfaltowe;j
AC 16 W, grubos¢ warstwy 7 cm oraz wykonanie warstwy scieralnej z mieszanki mineralno —
asfaltowej AC 11S, grubos¢ warstwy po zageszczeniu 5 cm.

Zakres i zasady prowadzenia robét wykonaniem warstwy wigzgcej obejmuja:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzeh obcych i kraweznikow,
- przygotowanie nawierzchni istniejgcych do potgczenia z nowo budowanymi warstwami,
- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna byc¢
przykryta pokrowcem.
Czas transportu od zaladunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin
z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca sie
stosowanie samochodow termoséw z podwojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt skltadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikow i prébki materiatdbw pobrane w obecnosci
Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okresleniu jej wtasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia
jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C
dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki
mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V > 16 m/s).
Beton asfaltowy do warstwy wigzgcej powinien spetnia¢é wymagania OST GDDKIA
D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzgca i wyrbwnawcza wg
PN-EN” oraz wymagania techniczne zawarte w WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” i WT-2 ,Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych” — Warszawa 2010.



Zakres i zasady prowadzenia robét warstwy Scieralnej obejmuja:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzeh obcych i kraweznikow,
- przygotowanie nawierzchni istniejgcych do potgczenia z nowo budowanymi warstwami,
- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji

techniczne;.
Powierzchnia poditoza powinna by¢ sucha i czysta. Przed roztozeniem warstwy Scieralnej,
podtoze nalezy oczysci¢ z kruszywa i zanieczyszczen. Oczyszczenie nalezy wykonaé zgodnie
z OST BZDBDiM D.04.03.01.
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna byc¢
przykryta pokrowcem. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé
2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca
sie stosowanie samochodow termosow z podwojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w
system ogrzewczy.
Beton asfaltowy do warstwy Scieralnej powinien spetniaé wymagania OST BZDBDIM
D.05.03.05a. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa Scieralna wg PN-EN” oraz
wymagania techniczne zawarte w WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” i WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na
drogach krajowych” — Warszawa 2010.

Jednostka obmiarowa jest 1m?.

2, Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno, srednia grubos¢ warstwy
3 cm. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno ma by¢ wykonywane w celu podtgczenia
nowo wykonanej nawierzchni z masy mineralno — bitumicznej do istniejgcej nawierzchni
bitumicznej. Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gitebokosci, szerokosci i pochylen
zgodnych z dokumentacjg projektowg i OST. Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢é oddana
do ruchu bez utozenia nowej warstwy sScieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna,
ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujgcych
réwnosc, szorstkosc i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma byé dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze
wzgleddéw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usungc¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdélnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi
nie moze przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika
(Scieku) dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt. b), ale przy gtebokoséci wiekszej od
75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

Jednostka obmiarowa jest 1m?.

V. ROBOTY WYKONCZENIOWE

1. Pobocze utwardzone kruszywem tamanym

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem poboczy z kruszywa naturalnego grubosci 10 cm po
zageszczeniu.
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Utwardzone pobocze moze by¢é wykonane na istniejgcym poboczu gruntowym (wymagajac
wykonania w nim koryta), wzglednie moze by¢ wykonane jednoczesnie z nawierzchnig jezdni
w czasie budowy drogi (nie wymagajgc koryta).

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza sag: piasek, kruszywo
tamane i woda.

Do utwardzenia pobocza nalezy stosowaé kruszywo famane o uziarnieniu 0+25 mm,
odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 13242:2004 [4] lub PN-EN 13285:2004[5].

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Zaleca
sie uzycie kruszywa o jasnej barwie.

Jednostka obmiarowa jest m? wykonanego utwardzonego pobocza.

VI. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

1. Oznakowanie pionowe

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot z zakresu ustawienia stupkow z rur stalowych @ 70 dla znakéw drogowych, wraz z
wykopaniem i zasypaniem dotéw z ubiciem warstwami oraz przymocowanie do gotowych
stupkéw znakéw drogowych $rednie folia Il generacji wg projektu statej organizacji ruchu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdt i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Do robaét objetych niniejszg specyfikacjg potrzebne sg materiaty:
stupki z rur stalowych @ 70
fundamenty stupkéw beton klasy B 15,
podktady tablic z blachy aluminiowej w ramach,
lica znakow z folii odblaskowej Il generacji

Roboty wykonuje sie recznie i mechanicznie (wiercenie otworéw na fundamenty stupkéw).

Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Inzyniera

Znaki pionowe muszg by¢ wykonane z folii odblaskowej na podktadach aluminiowych zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg. Konstrukcje wsporcze dla znakow powinny uniemozliwiaé ich
skrecanie przez wiatr.

Odlegtos¢ znaku od jezdni mierzy sie w poziomie od krawedzi jezdni lub pobocza
umocnionego do skrajnego punktu tarczy znaku lub tablicy.

Znaki umieszcza sie na wysokosci 1,5 m dla jednej tarczy i 0,9 m dla dwéch tarcz na jednym
stupku. Znaki umieszczone na wysepkach, pasach rozdzielczych, pasach zieleni, na ktérych
nie ma ruchu pieszego powinny by¢ umieszczone na wysokosci 0,9 -1,5 m.

Dla tablic miejscowosci, kierunkowych i znakéw z numerami drog - 2,00 mi 1,50 m.

Dla tablic przed drogowskazowych, drogowskazow tablicowych i tablic znakéw drogowych -
1,00 m.

Dla drogowskazow w ksztatcie strzaty, matych -1,50 m; duzych - 0,70 m,

Betonowe fundamenty znakéw na odcinkach nie chronionych barierami nie mogg wystawaé
ponad powierzchnie gruntu.

Po zakonczeniu remontu nalezy zlikwidowac¢ oznakowania i przywréci¢ oznakowanie do stanu
pierwotnego.

Jednostka obmiarowa jest szt.
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